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MpeaucnoBue

Llenn, oCHOBHble NMPUHLMMbI, MOMOXEHUSI MO rOCYAapCTBEHHOMY PErynMpoBaHuiO U
ynpaeneHuio B 061actu TEXHUYECKOro HOPMUPOBAHUS M CTaHAapTM3aUMK ycTaHOBMEHbI 3a-
koHoMm Pecny6nukn Benapycb «O TEXHUYECKOM HOPMUPOBAHUM U CTaHOAPTU3aLUN.

1 TMOArOTOBMNEH MO YCKOPEHHOW TNMPOLIEOAYPE  Hay4HO-NPOEKTHO-
NPOV3BOACTBEHHbIM  PECNYOMMKAHCKUM  YHUTapHbIM  npeanpusatueM  «CTpOUTEXHOPM»
(PYTT «CTpOnTEXHOPM»).

BHECEH MuHuctepctBOM apxuTekTypbl 1 ctpoutenscTtBa Pecnybnukn benapycb

2 YTBEPXIEH M BBEJEH B JEVNCTBWE nocTtaHoeneHnem occtaHaapTta Pecny6-
nuku benapycbk ot 2009 1. Ne

B HaunoHanbHOM KOMMMeKce TEXHUYECKUX HOPMATMBHbLIX NPaBOBbLIX akTOB B 0bnacTtu
apXUTEKTYPbl N CTPOUTENLCTBA CTaHAApPT BXoAUT B 650K 5.02 «KameHHble 1 apMoKaMeHHbIe
KOHCTPYKLNN»

3 HacTtoawmnn CcTaHpapT MOEHTUYEH €BpOnNenckomy craHgapTy
EN 13063-3:2007 Abgasanlagen — System-Abgasanlagen mit Keramik-Innenrohren —
Teil 3: Anforderungen und Prifungen fir Luft-Abgasleitungen (ObiMoxoabl. CucTeMa AbIMOXOAOB C
FMUHSHBIMW/KEPAaMUYECKUMWN BHYTPEeHHUMN Tpybamu. YacTtb 3. TpeboBaHua n metoabl MUCHbl-
TaHMsa NOTOKa BO34yxa B cUCTEME AbIMOXOA0B).

EBponewncknn ctaHgapt paspaboTaH TEXHUYECKMM KOMUTETOM MO CTaHaapTu3auuu
CEN/TC 166 «[biMoxodbl kepamuyeckne un 6eTOHHble» U peanusyeT CyLeCTBEHHble
TpeboBaHus 6GesonacHoctn AdupektmBbl EC 89/106, npuBedeHHble B NpUMoXeHun ZA K
cTaHgapTy (rapMOHU3MPOBaHHbIN ¢ [JMpekTMBon cTaHgapT).

lMepeBog ¢ HemeLKoro s3bika (de).

OdmunanbHble 3k3eMnnsipbl €BPONENCKOro ctaHgapTa, Ha OCHOBE KOTOPOro nonro-
TOBJIEH HACTOSALLMA rocydapCTBEHHbIA CTaHAapT, U eBPONenckMx CTaHA4apToB, Ha KOTopble
AaHbl CCbINKKU, nmetoTcs B HaunoHansHom dooHae THIA.

CteneHb cooTBeTCTBUS — naeHTnyHas (IDT)

4 BBEJEH BINEPBbIE

HacTtoawun ctangapT He MOXET ObiTb BOCMPOM3BEAEH, TUPaAXXMPOBaH U pacnpocTpa-
HEeH B KayecTBe odmumanbHoro nsgaHus 6e3 paspewenus occtaHpapTta Pecnybnvkn be-
napyco

M3paH Ha pyccKkoM A3blke
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3.6

Luftkanal/Schacht

Teil der System-Luft-/Abgasanlage, durch den raumluftunabhangigen Feuerstatten Verbrennungsluft
zugefihrt wird

3.7

Prozentsatz der Rezirkulation

Verhaltnis zwischen der Abgasmenge in der Verbrennungsluft, angesaugt an der Mindung und der gesamten
Abgasmenge (Aufsatz)

3.8

Windeinfallswinkel
Winkel zur Horizontalen, mit dem der Wind auf den Aufsatz auftrifft

3.9

effektiver Winddruck
zusatzliche durch Wind verursachte Druckdifferenz zwischen Einlass und Auslass des Aufsatzes

4 Formen, MaBe und Toleranzen

4.1 System-Luft-/Abgasanlage

Fir die Formen, Mafte und Toleranzen gelten die in EN 13063-1:2005, Abschnitt 4 angegebenen Anforde-
rungen.

4.2 Aufsatze

Falls zum Lieferumfang der System-Luft-/Abgasanlage Aufsatze gehdren, miissen deren Abmessungen und
Toleranzen vom Hersteller angegeben werden.

4.3 Uberstroméffnungen

Wenn Uberstroméffnungen mit der System-Luft-/Abgasanlage geliefert werden, miissen deren Abmessungen
und Toleranzen vom Hersteller angegeben werden.

4.4 Luftkanal/Schacht MaRe

Die Male und Toleranzen missen vom Hersteller angegeben werden.

5 Anforderungen

5.1 Allgemeines

Die Werkstoffanforderungen dieser Norm sind in EN 13063-1 und EN 13063-2 enthalten.

5.2 Werkstoffanforderungen an System-Luft-/Abgasanlagen und Aufsitze

Mit Ausnahme von Aufsatzen missen alle System-Luft-/Abgasanlagen, die mit D gekennzeichnet sind, die
Werkstoffanforderungen nach EN 13063-1:2005, Abschnitt 5 erfillen.

Mit Ausnahme von Aufsatzen, missen konzentrische System-Luft-/Abgasanlagen, die mit W gekennzeichnet
sind, die Werkstoffanforderungen nach EN 13063-2:2005, Abschnitt5 erflllen, und zusatzlich muss die
Innenschale bei der Messung nach EN 1457:1999, 16.13 einen Feuchtestrom kleiner oder gleich 10 g/h m2
haben.
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System-Luft-/Abgasanlage mit nebeneinander angeordneten Schachten missen die Werkstoffanforderungen
nach EN 13063-2:2005, Abschnitt 5 erflllen.

Werkstoffanforderungen an Aufsdtze missen nach der einschlagigen Europaischen Norm vom Hersteller
festgelegt werden oder, falls keine Europaische Norm vorliegt, der Herstellerspezifikation entsprechen.

5.3 Mindestdruckfestigkeit des Abschnittes, in dem sich die Uberstréméffnungen befinden

Die Mindestdruckfestigkeit des Abschnittes, in dem sich die Uberstroméffnungen befinden, muss bei der
Prifung nach Anhang A die Anforderungen an Offnungsabschnitte nach EN 13063-1:2005, 5.1.3 erfillen.

ANMERKUNG  Der Begrenzungsfaktor fur die grofite Hohe von System-Luft-/Abgasanlagen ist die Druckfestigkeit des
Offnungsabschnittes oder des Abschnittes, in dem sich die Uberstroméffnungen befinden (Innenrohr oder Aufienschale).

5.4 AuBenschalen

AuRenschalen aus Beton missen EN 12446 entsprechen, fur Auflenschalen aus Keramik gilt EN 13069 und
fir AuBenschalen aus nichtrostendem Stahl gilt EN 13063-1:2005, Anhang B.

5.5 Nutzungssicherheit

5.5.1 Warmedurchlasswiderstand

Fir System-Luft-/Abgasanlage ist der Warmedurchlasswiderstand des Abgasschachtes und des Luft-
kanals/Schachts vom Hersteller anzugeben.

5.5.2 Warmedurchlasswiderstand des Abgasschachtes (bei konzentrischer Anordnung)

Der Wert des Warmedurchlasswiderstandes des Abgasschachtes (Innenrohr mit oder ohne Warmedammung)
ist vom Hersteller anzugeben und muss entweder durch Prifung nach dem in EN 13216-1:2004, 5.8 festge-
legten Prifverfahren (Referenzprufverfahren) oder durch Berechnung nach EN 13063-1:2005, Anhang C
Uberprift werden, wobei in beiden Fallen die Temperatur an der inneren Oberflache der Innenschale von
200 °C anzusetzen ist.

5.5.3 Warmedurchlasswiderstand des Abgasschachtes (bei nebeneinanderliegender Anordnung)

Der vom Hersteller angegebene Warmedurchlasswiderstand des Abgasschachtes (Innenrohr mit oder ohne
Warmedammung und Aufenschale) ist vom Hersteller anzugeben und muss entweder durch Prifung nach
dem in EN 13216-1:2004, 5.8 festgelegten Prifverfahren (Referenzprifverfahren) oder durch Berechnung
nach EN 13063-1:2005, Anhang C Uberprift werden, wobei in beiden Fallen die Temperatur an der inneren
Oberflache der Innenschale von 200 °C anzusetzen ist.

5.5.4 Warmedurchlasswiderstand des Luftschachts/-kanals

Der vom Hersteller angegebene Warmedurchlasswiderstand des Luftschachts/-kanals muss entweder durch
Prifung nach dem in EN 13216-1 festgelegten Prifverfahren (Referenzprifverfahren) oder durch Berechnung
nach EN 13063-1:2005, Anhang C, bezogen auf eine Temperatur von 20 °C, tberprift werden.

ANMERKUNG  Sofern kein europaisches Prifverfahren vorliegt, sollte die Aufenschalentemperatur des Luftschachts/
-kanals bei der Messung oder Berechnung nach nationalen Verfahren und Randbedingungen nicht unter der Taupunkt-
temperatur der Umgebungsluft liegen.

5.6 Feuerwiderstand mit Wirkrichtung von auRen nach auBen

Bis ein europaisches Prufverfahren zur Verfiigung steht, muss der Feuerwiderstand mit Wirkrichtung von
aullen nach auf3en nach nationalen Vorschriften beurteilt und angegeben werden.
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Beispiele fur europaische Feuerwiderstandsklassen sind in Tabelle 1 angegeben.

Tabelle 1 — Beispiele fiir europaische Feuerwiderstandsklassen

Feuerwiderstandsklassen Dauer in Minuten
El 000 0 <EI000< 30
El 030 30 <EI030 <60
El 060 60 < EI 060 < 90
EI 090 90 < EI 090 < 120
El 120 120 <El 120

5.7 Aerodynamische Anforderungen
5.7.1 Stromungswiderstand von Luftschachten
5.71.1 Aligemeines

Der Stromungswiderstand ist nach EN 13216-1:2004, 5.10 zu messen. Der Reibungskoeffizient  und die
mittlere Rauigkeit » missen entweder berechnet oder aus EN 13384-1 enthommen werden.

Im Falle fur Aul3enschalen ist der Wert der Rauigkeit »=0,001 5 m (fir keramische Werkstoffe) bzw.

r=0,003 m (fir Beton). Der Reibungskoeffizient ¢ fir typische Formteile kann EN 13384-1 entnommen
werden.

5.71.2 Stromungswiderstand von Uberstréoméffnungen

Der Stromungswiderstand ist nach EN 13216-1:2004, 5.10 zu messen. Der Reibungskoeffizient ¢ ist zu
berechnen.

5.71.3 Stromungswiderstand von Aufsatzen

Falls Aufsatze zum Lieferumfang der System-Luft-/Abgasanlage gehdren, muss der Strémungswiderstand
nach EN 13216-1:2004, 5.8 gemessen werden. Der Reibungskoeffizient ¢ fir den Lufteinlass und den
Abgasauslass muss berechnet und angegeben werden.

ANMERKUNG Falls der Reibungskoeffizient  nicht gemessen wird, kann er aus EN 13384-1 entnommen werden.

5.7.2 Aerodynamische Eigenschaften von Aufsatzen

Aufsatze fir System-Luft-/Abgasanlagen miussen nach A.2 geprift werden, und die Druckeigenschaften sind
anzugeben.

5.7.3 Abschnitt mit Uberstréméffnungen

Fir mehrfach belegte System-Luft-/Abgasanlagen muss der Hersteller die GroRe der Uberstroméffnungen
angeben. Der Querschnitt der Uberstromoéffnung muss mindestens 15 % des Querschnittes des Innenrohres
betragen.

Mehrfach belegte System-Luft-/Abgasanlagen fiir Uberdruckbetrieb, diirfen keine Uberstréoméffnungen haben.

ANMERKUNG Fir System-Luft-/Abgasanlagen, die fiir Einfachbelegung vorgesehen sind, sind keine Uberstrém-
offnungen erforderlich.
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6 Austausch einzelner Komponenten von System-Luft-/Abgasanlagen

Falls der Hersteller einen Teil des Systems verandert, dirfen einzelne Komponenten, wie die in EN 13063-1
mit ,D“ gekennzeichnete Systeme und wie die nach EN 13063-2 mit ,W*“ gekennzeichnete Systeme
ausgetauscht werden.

Aufsatze und Uberstréomoffnungen miissen die Anforderungen nach 5.3 erfillen.

Aufsatze miissen dariiber hinaus 5.7.1.3 und 5.7.3 entsprechen. Uberstroméffnungen dagegen missen 5.3
und 5.7.1.2 entsprechen.

7 Bezeichnung

Die Bezeichnung von System-Luft-/Abgasanlagen mit Keramik-Innenrohren muss folgende Angaben
enthalten:

— Benennung;

— Normnummer;

— Temperaturklasse;

— Druckklasse;

— Klasse der Kondensatbestandigkeit;
— Klasse des Korrosionswiderstandes;

— Klasse der Ru3brandbestandigkeit mit Angabe des Abstandes zu brennbaren Baustoffen.
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Typisches Beispiel fiir eine ruBbrandbestiandige System-Luft-/Abgasanlage

System-Luft-/Abgas- EN 13063-3 T400 N1 D 3 G50
anlage

Benennung Q

Normnummer

Temperaturklasse

Druckklasse

Klasse der
Kondensatbestandigkeit

Klasse des
Korrosionswiderstandes

Klasse der Rufbrand-
bestandigkeit und Angabe des
Abstandes zu brennbaren
Baustoffen

8 Produktinformation

Die Einbauanweisungen mussen in der Landessprache des Landes abgefasst sein, in dem das Produkt ange-
boten wird, und sie missen den im gegebenen Fall geltenden nationalen Kriterien entsprechen, falls solche in
den entsprechenden Bauvorschriften angegeben sind.

Folgende Informationen miissen enthalten sein:

— Herstelleridentifikation;

— Produktbezeichnung mit Erklarung;

— Feuerwiderstand fir die Wirkrichtung von auf3en nach auf3en;

— Einbauzeichnung, die fir die jeweilige Anwendung typisch ist;

— Verfahren des Zusammenbaus der Komponenten;

— Verfahren des Einbaus von Abschnitten oder Formstiicke und Zubehorteilen;

— Mindestabstand zu brennbaren Baustoffen;

— Begrenzungen der Héhe und Position des ausgesetzten Abschnitts der System-Luft-/Abgasanlage;

— Lage der Revisionsturen;

—  Werte fiir die Querschnittsberechung nach EN 13384-1;

— Innenabmessungen der Innenschale (Durchmesser oder Lange und Weite);
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— AuRenabmessungen der System-Luft-/Abgasanlage (Durchmesser oder Lange und Weite);
— Waérmedurchlasswiderstand des Abgasschachtes;

— Warmedurchlasswiderstand des Luftkanals/Schachts;

— Reibungskoeffizient ¢ der Uberstroméffnung;

— Reibungskoeffizient £ des Lufteinlasses am Aufsatz;

— Reibungskoeffizient { des Abgasauslasses am Aufsatz;

— Reibungskoeffizient £ des Luftkanals/Schachts;

— Rauigkeit der Innenschale;

— strémungstechnische Widerstandszahl fir Richtungsanderung im Abgasweg.

9 Kennzeichnung und Beschriftung

Der Hersteller muss eine Plakette fur die System-Luft-/Abgasanlage mitliefern, die aus dauerhaftem Werkstoff
gefertigt ist und folgende Informationen enthalt:

— Name oder Handelsname des Herstellers, eingraviert oder nicht entfernbar angebracht;
— NenngrolRe;
— Datum der Herstellung oder Chargennummer;

— Raum fiir die Daten des Aufstellers und das Datum der Aufstellung.

ANMERKUNG  Zur CE-Kennzeichnung und -Beschriftung siehe Abschnitt ZA.3 im Anhang ZA.

10 Konformitiatsbewertung

10.1 Allgemeines

Die Konformitat muss durch Folgendes nachgewiesen werden:

— Erstprifung;

— werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller, einschlieRlich Produktbewertung.
System-Luft-/Abgasanlagen enthalten Komponenten, deren Konformitat bereits nach den jeweils flr diese
Komponenten geltenden Produkinormen nachgewiesen wurde, missen, soweit wie nachgewiesen ist, die
betreffenden Komponenten nicht noch einmal einer bereits durchgeflihrten Konformitatsbewertung

unterzogen werden.

ANMERKUNG  Sind die betreffenden Produkte mit dem CE-Zeichen gekennzeichnet, so bedeutet das, dass sie den
anwendbaren Vorschriften entsprechen und dass sie den entsprechenden Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen
worden sind.
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— Keramik-Innenrohre EN 1457

—  Warmedammung EN 13162 und andere betreffende europaische Produktnormen;
— Keramik-AuRenschalen  EN 13069;

— Beton-AuRenschalen EN 12446.

10.2 Erstpriifung

Erstprifungen missen erstmalig mit Prifungen der werkseigenen Produktionskontrolle durchgefiihrt werden,
wie in Tabelle 2 angegeben.

Die Prifabfolge muss an Innenrohren jeweils einer GroRRe flr jede geometrische Form, z. B. kreisférmig,
quadratisch, rechteckig, durchgefiihrt werden. Bei Innenrohren mit kreisformigem Querschnitt muss die zu

prifende GroRe einen Innendurchmesser von 200 mm + 50 mm haben. Bei anderen geometrischen Formen
muss das Innenrohr eine entsprechende Querschnittsflache haben.

10.3 Konformitatsbewertung bei Austausch von Komponenten

Far den Austausch von Komponenten gelten die in Tabelle 2 aufgefuhrten Anforderungen.

Tabelle 2 — Werkseigene Produktionskontrolle und Typpriifungen

Betreffende Priifabschnitte
Produktbezeichnung Werkseigene Erstoriifun Austausch von
Produktionskontrolle P g Komponenten

System-Luft-/Abgasanlage, * 51,5.2,5.3 6
Trockenbetrieb
System-Luft-/Abgasanlage, * 51,5.2,5.3 6
Nassbetrieb
Aufsatze 4.2 57.1.3 6
Uberstroméffnungen 4.3 57.1.2
* Die werkseigene Produktionskontrolle wird in den betreffenden Produktnormen behandelt.

10.4 Werkseigene Produktionskontrolle

Um dieser Norm zu entsprechen, muss der Hersteller ein leistungsfahiges und dokumentiertes Qualitats-
sicherungssystem einrichten und aufrechterhalten.

Um die Qualitat der Produkte zu Uberwachen, fuhrt der Hersteller im Rahmen der werkseigenen Produktions-
kontrolle Prifungen durch (siehe Tabelle 2). Probenahme und Prifungen jeder Charge missen vor deren
Abtransport aus dem Werk abgeschlossen werden, und sie missen 1ISO 2859-1 bei einem AQL von 10 % und
einem Inspektionsgrad S2 entsprechen. Einzelchargen von Anlagen missen nach strengeren Inspektionsver-
fahren bewertet werden, wobei die maximale GréRRe der Charge 1 200 betragen darf (siehe EN 13063-1:2005,
Anhang D).

Chargen, die im Verlauf der werkseigenen Produktionskontrolle zuriickgewiesen wurden, dirfen dieser ein
weiteres Mal unterzogen werden, nachdem diejenigen Anlagen herausgenommen wurden, die zuvor nicht
entdeckte, aber sichtbare Fehler aufweisen, wobei beim zweiten Mal in Bezug auf den Fehler, der beim ersten
Mal zur Zurickweisung gefuhrt hat, die strengeren Inspektionsverfahren anzuwenden sind.

ANMERKUNG Als Empfehlung gilt, dass das Qualitatssicherungssystem von einer unabhangigen Zertifizierungsstelle
bewertet werden sollte, die ihrerseits die Anforderungen von EN ISO/IEC 17021 erfillt, um sicherzustellen, dass die
Anforderungen von EN ISO 9001 [3] und Abschnitt 15 erfiillt werden.

10
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Anhang A
(normativ)

Priifverfahren

A.1 Druckfestigkeit von Abschnitten mit Uberstrémoffnungen

A.1.1 Priifling
Es missen mindestens drei Anschlussformteile oder Innenrohre mit Uberstréméffnungen geprift werden.

Prufsticke mit kreisféormigem Querschnitt missen einen Durchmesser von mindestens (200 £ 50) mm haben.
Quadratische oder rechteckige Innenrohre missen eine entsprechende Querschnittsflache haben.

A.1.2 Priifgerite

Wie in EN 1457:1999, 16.7.2 beschrieben.

A.1.3 Prifablauf

Wie in EN 1457:1999, 16.7.3 beschrieben.

A.2 Aerodynamisches Verhalten der Aufsatze unter Windeinfluss

A.2.1 Prifeinrichtung
Die Prufeinrichtung muss Folgendes umfassen:

a) einen Windgenerator, der in der Lage ist, einen Winddruck in einer Ebene zu erzeugen, deren Flache
dem Finffachen des projizierten Querschnitts des zu prifenden Aufsatzes entspricht, mindestens jedoch
1 m2 betragt. Die Abweichungen in der Geschwindigkeitsverteilung im Bereich der Windbelastung diirfen
im Bereich des Aufsatzes bei Geschwindigkeiten von bis zu 10 m/s nicht mehr als 0,25 m/s betragen;

b) ein Geblase, das in der Lage ist, eine ausreichende Anstromung sicherzustellen. Eine Mindungs-
plattenanordnung bildet eine geeignete Messeinrichtung (siehe EN 13216-1).

Die Prufeinrichtung muss in der Lage sein, den vor dem Windgenerator angeordneten Abgasleitungsaufsatz
so zu drehen, dass Winddruckrichtungen relativ zum Abgasleitungsaufsatz von —30° bis +30° in Schritten von
hdchstens 7,5° mdglich sind.

A.2.2 Prifstiick

Das Prifstlick ist der Aufsatz, der die Produktreihe des Herstellers reprasentiert. Bei Abgasleitungsdurch-
messern von bis zu 200 mm ist die groflte hergestellte GroRe zu verwenden, maximal jedoch 200 mm. Bei
Abgasleitungsdurchmessern mit Durchmessern Gber 200 mm, ist ein Prifstlick mit einem Durchmesser zu
verwenden, der dem von 200 mm am nachsten ist. Das Prifstliick muss in einer Priifabgasanlage oder in
einem Ofen fir eine Dauer von 4 h+ 10 min thermisch vorbehandelt werden, je nachdem, welche
Pruftemperatur der jeweiligen Bezeichnung nach EN 1443 entspricht.

11
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A.2.3 MessgroRen

Der statische Druck im Luftschacht/Kanal und der statische Druck im Priifraum sind im Gleichgewichtszustand
Zu messen.

A.2.4 Durchfiihrung

Der Aufsatz ist mit einer System-Luft-/Abgasanlage mit gleichem Durchmesser zu verbinden. Die System-
Luft-/Ab-gasanlage muss eine gerade Lange von mindestens dem Sechsfachen des Nenndurchmessers
aufweisen. Die Druckmesspunkte sind in der System-Luft-/Abgasanlage in einem Abstand von etwa dem
Dreifachen des Nenndurchmessers des Aufsatzes anzubringen. Zu diesem Zweck sind mindestens
3 Offnungen mit einem Durchmesser von 1 mm in einer Ebene senkrecht zur Achse der Innenschale
gleichmaRig Uber den Umfang verteilt zu positionieren. Die Offnungen missen auf der Innenseite der
Innenschale frei von Graten sein. Diese Offnungen sind zur Bestimmung des mittleren statischen Drucks in
der Innenschale zu nutzen.

Mit Hilfe eines Geblases ist Luft mit einer Stromungsgeschwindigkeit von 2 m/s + 10 % der System-
Luft-/Abgasanlage zuzufiuhren. Die Druckdifferenz zwischen dem statischen Druck in der System-Luft-/Ab-
gasanlage und dem Prifraum ist zu messen. Die Druckdifferenz ist im Gleichgewichtszustand zu messen.

Die Druckverhaltnisse durch Windbeeinflussung des Aufsatzes sind unter folgenden Bedingungen zu
bestimmen:

— bei einer Strémungsgeschwindigkeit in der System-Luft-/Abgasanlage von 2 m/s;

— Windgeschwindigkeiten von (3 +0,3) m/s, (6 +0,3) m/s in Kombination mit Windeinfallswinkeln von
—45° + 2° bis entweder 45° + 2° oder bis 90° + 2° abhangig von der Art des Aufsatzes;

— einer Druckdifferenz zwischen der Innenschale und Luftschacht/-kanal von < 0 Pa und > 50 Pa;

— einer Rezirkulationsrate von < 10 %.

A.2.5 Prufergebnisse

Die Druckverhaltnisse sind aufzuzeichnen.
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Anhang ZA
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europaischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der EG-Bauproduktenrichtlinie

ZA.1 Anwendungsbereich und maRgebende Eigenschaften
Diese Europaische Norm wurde gemal der gednderten Fassung des Mandates M/105 erarbeitet.

Die in diesem Anhang aufgefiihrten Abschnitte dieser Europdischen Norm erfiillen die Anforderungen des
Mandats, das auf der Grundlage der EG-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) erteilt wurde.

Die Ubereinstimmung mit diesen Abschnitten berechtigt zur Annahme, dass die von diesem Anhang
beschriebenen System-Luft-/Abgasanlagen mit Keramik-Innenrohren fiir die vorgesehenen Verwendungs-
zwecke geeignet sind; es ist auf die Angaben zu verweisen, die der CE-Kennzeichnung beigefligt sind.

WARNUNG — Fiir die System-Luft-/Abgasanlagen mit Keramik-lnnenrohren, die in den Anwendungs-
bereich dieser Europdischen Norm fallen, konnen weitere Anforderungen und EG-Richtlinien gelten,
die ihre Eignung fiir die vorgesehenen Verwendungszwecke jedoch nicht beeintrachtigen.

ANMERKUNG 1 Fir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kénnen zusatzlich zu den in dieser
Norm enthaltenen spezifischen Abschnitten Uber gefahrliche Stoffe weitere Anforderungen gelten (z. B. umgesetzte
europaische Gesetzesvorschriften sowie nationale Gesetze, Bestimmungen und Verwaltungsvorgaben). Um die Vorgaben
der EU-Bauproduktenrichtlinie zu erfiillen, missen auch diese Anforderungen, wo immer sie anwendbar sind, erfllt
werden.

ANMERKUNG 2 Eine informative Datenbank europaischer und nationaler Bestimmungen zu gefahrlichen Stoffen steht
auf der Bauprodukten-Website EUROPA zur Verfligung (Zugang Uber http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/
internal/dangsub/danmain/htm).

Dieser Anhang gibt die Bedingungen fiir die CE-Kennzeichnung der System-Luft-/Abgasanlagen mit Keramik-Innenrohren
fur die in den Tabellen ZA.1.1 und ZA.1.2 angegebenen Verwendungszwecke sowie die Bedingungen fur die CE-
Kennzeichnung von Aufsatzen fir die in Tabelle ZA.1.3 angegebenen Verwendungszwecke an und flhrt die geltenden
Abschnitte auf:

Dieser Anhang hat den gleichen Anwendungsbereich wie Abschnitt 1 dieser Norm und ist in den Tabellen ZA.1.1, ZA.1.2
und ZA.1.3 festgelegt.
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Tabelle ZA.1.1 — MaRgebende Abschnitte fiir (ruBbrandbestandige) System-Luft-/Abgasanlagen
mit Keramik-Innenrohren

tung von innen nach aufien

und thermische Schockbedingungen

Produkt: System-Luft-/Abgasanlagen mit Keramik-Innenrohren nach dem Anwendungsbereich dieser
Norm
Verwendungszweck: Abgasabfiihrung unter Rulbrandbedingungen
Wesentliche Eigenschaften Abschnitte mit Anforderungen in Stufen Anmerkungen
dieser und (einer) anderen und/oder
Europédischen Norm(en) Klassen
Feuerwiderstand mit Wirkrich- | EN 13063-1:2005, 5.2.1.3 Ruf3brand- | Gxx Der Abstand zu brennbaren Bau-

stoffen wird als Gxx bezeichnet.

Feuerwiderstand mit Wirkrich-
tung von aulRen nach aulRen

5.6 Feuerwiderstand mit Wirkrichtung
von auf3en nach auflen

anzugeben

Gasdichtheit/Leckrate

EN 13063-1:2005, 5.3.1 Gasdichtheit

Angegebene Druckklasse

Stromungswiderstand

5.7.1 Stromungswiderstand und

EN 13063-1:2005, 5.3.3 Stromungs-
widerstand der Innenrohre und der
Verbindungsstlicke

Anzugeben als mittlere Rauigkeit,
in Meter, fur gerade Innenrohre
oder als Wert des Reibungswider-
standes ¢ fiur Abzweigungen und
Bogen, den Luftkanal, die Uber-
stroméffnung und den Aufsatz

Dimensionierung/Warme-
durchlasswiderstand

EN 13063-1:2005, 5.2.3 Warme-
durchlasswiderstand

Angegebener Wert

Widerstandsfahigkeit gegen
thermischen Schock

EN 13063-1:2005, 5.2.1.3 Ruf3brand-
und thermische Schockbedingungen
und 5.3.1 Gasdichtheit

Bestanden/Nicht-Bestanden-
Kriterien aufgrund bestatigter
Gasdichtheitsklasse nach
Ruf3brandbedingungen

Druckfestigkeit

EN 13063-1:2005, 5.1.2 Keramik-
Innenrohre

Diese Anforderung stellt einen
Schwellenwert dar.

Maximale Hohe der

EN 13063-1:2005, 5.1.3 grofite

Die maximale Hohe einer

Fugenmaterials

festigkeit und

5.1.7 Fugenmaterial fur
Aullenschalenelemente

Innenschale Druckfestigkeit fiir Offnungsab- System-Luft-/Abgasanlage wird
schnitte vom Hersteller festgelegt.
Druckfestigkeit des EN 13063-1:2005, 5.1.4.2 Druck- Schwellenwert

Bestanden/Nicht-Bestanden-
Kriterien

Druckfestigkeit der Auf3en-
schale

EN 13063-1:2005, 5.1.6 Aulken-
schalenelemente

Festigkeit

Uberstréméfinung

5.3

Diese Anforderung stellt einen
Schwellenwert dar.

Der Hersteller legt die maximale
Hohe der System-Luft-/Abgas-
anlage fest.

Dauerhaftigkeit der Gasdicht-
heit/Leckrate bei Einwirkung
von Chemikalien/Korrosion

Dauerhaftigkeit der Druck-
festigkeit bei Einwirkung von
Chemikalien

EN 13063-1:2005, 5.3.2 Dauer-
haftigkeit

Bestanden/Nicht-Bestanden-
Kriterien

Frost-Tauwechsel-
Bestandigkeit

EN 13063-1:2005, 5.5 Frost-
Tauwechsel-Bestandigkeit

Bestanden/Nicht-Bestanden-
Kriterien
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Tabelle ZA.2 — MaRgebende Abschnitte fiir System-Luft-/Abgasanlage mit Keramik-Innenrohren

(fiir feuchte Betriebsweise)

Produkt: System-Luft-/Abgasanlagen mit Keramik-Innenrohren nach dem Anwendungsbereich dieser
Norm
Verwendungszweck: Abgasabfiihrung bei feuchter Betriebsweise
Wesentliche Eigenschaften Abschnitte mit Anforde- Stufen Anmerkungen
rungen in dieser und (einer) | und/oder
anderen Europaischen Klassen
Norm(en)

Feuerwiderstand mit Wirkrichtung | 5.6 Feuerwiderstand mit anzugeben

von aufden nach aullen

Wirkrichtung von aufRen nach
aullen

Widerstand gegen thermische
Schockbelastung

EN 13063-2:2005, 5.2.1

Bestanden/Nicht-Bestanden-Kriterien
aufgrund bestatigter Gasdichtheits-
klasse nach thermischen
Schockbedingungen

Gasdichtheit/Leckrate

EN 13063-2:2005,
5.3.1 Gasdichtheit

Die Bezeichnung als Druckklasse fiir
eine anhand der Leckrate ermittelte
Gasdichtheit angegeben, entspre-
chend der Klasse der System-Luft-/Ab-
gasanlage nach 5.3.1 und unter
Zugrundelegung der Dauerhaftigkeit
bei Betriebsbedingungen

Stromungswiderstand

5.7.1 Strdmungswiderstand
und EN 13063-2:2005, 5.3.3

Anzugeben als mittlere Rauigkeit, in
Meter, fir gerade Innenrohre oder als
Wert des Reibungswiderstandes ¢ fur
Abzweigungen und Bdgen, den Luft-
kanal, die Uberstroméffnung und den
Aufsatz

Dimensionierung/Warmedurch-
lasswiderstand

EN 13063-2:2005, 5.2.4

Dieser Wert des Warmedurchlasswi-
derstandes wird ausdriickt wie in 5.2.4
festgelegt.

Festigkeit
Maximale Ho6he der Innenschale

Druckfestigkeit des
Fugenmaterials

Maximale Hohe der Au3enschale

EN 13063-2:2005, 5.1.2
EN 13063-2:2005, 5.1.3.1.2

EN 13063-1:2005, 5.1.5

Diese Anforderung stellt einen Schwel-
lenwert dar.

Die maximale Hohe einer System-
Luft-/Abgasanlage wird vom Hersteller
festgelegt.

Festigkeit 5.3 Diese Anforderung stellt einen Schwel-
lenwert dar.

Uberstréméffnung Der Hersteller legt die maximale Hohe
der System-Luft-/Abgasanlage fest.

Dauerhaftigkeit EN 13063-2:2005, 5.3.2 und Bestanden/Nicht-Bestanden-Kriterien

Saurebestandigkeit

53.2.2

Frost-Tauwechsel-Bestandigkeit

EN 13063-2:2005, 5.5
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Tabelle ZA.3 — MaRgebende Abschnitte fiir Aufsatze

Produkt: Aufsatze nach dem Anwendungsbereich dieser Norm
Verwendungszweck: Abgasabfiihrung

Wesentliche Absc.:hnltte mit A.nforderungen Stufen und/oder

. in dieser und (einer) anderen Anmerkungen

Eigenschaften Klassen
Europaischen Norm(en)
Strémungswiderstand | Abschnitt 5.7.1.3 Stromungs- Reibungswiderstandswert ¢
widerstand von Aufsatzen angeben

Die Anforderung an eine bestimmte Eigenschaft gilt nicht in denjenigen Mitgliedstaaten, in denen es keine
gesetzliche Bestimmung flr diese Eigenschaft fur den vorgesehenen Verwendungszweck des Produkts gibt.
In diesem Fall sind Hersteller, die ihre Produkte auf dem Markt dieser Mitgliedstaaten einfiihren wollen, nicht
verpflichtet, die Leistung ihrer Produkte in Bezug auf diese Eigenschaft zu bestimmen oder anzugeben, und
es darf die Option ,Keine Leistung festgestellt* (NPD) in den Angaben zur CE-Kennzeichnung (siehe ZA.3)
verwendet werden. Die Option NPD darf jedoch nicht verwendet werden, wenn fiir die Eigenschaft ein einzu-
haltender Schwellenwert angegeben ist.

ZA.2 Verfahren der Konformitiatsbescheinigung von System-Luft-/Abgasanlagen mit
Keramik-Innenrohren

ZA.2.1 Systeme der Konformitiatsbescheinigung

Das System der Konformitatsbescheinigung fir System-Luft-/Abgasanlagen mit Keramik-Innenrohren nach
den Tabellen ZA.1 und ZA.2 und das System der Konformitatsbescheinigung fir Aufsatze nach Tabelle ZA.3
sind fur die dort vorgesehenen Verwendungszwecke und betreffenden Klassen in der Tabelle ZA.4
angegeben. Dies entspricht der Kommissionsentscheidung 95/467/EG in der durch die Kommissionsentschei-
dung 01/596/EG vom 2001-01-08 geanderten Fassung, wie abgedruckt im Anhang Il des Mandats M/105 fur
»+Abgasanlagen®.

Tabelle ZA.4 — Systeme der Konformitatsbescheinigung

Produkte Verwendungszwecke Stufen oder Klassen Systeme der Konformi-
tatsbescheinigung
System-Luft-/Abgas- System-Luft-/Abgas- Alle 2+
anlagen anlagen
Aufsatze System-Luft-/Abgas- Alle 4
anlagen

System 2+: Siehe Richtlinie 89/106/EWG (BPR), Anhang I11.2.(ii), Mdglichkeit 1, einschlieRlich Zertifizierung
der werkseigenen Produktionskontrolle durch eine zugelassene Stelle aufgrund einer Erstinspektion des
Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle sowie laufender Uberwachung, Beurteilung und Aner-
kennung der werkseigenen Produktionskontrolle.

System 4: Siehe Richtlinie 89/106/EWG (BPR), Anhang Il11.2.(ii), Moglichkeit 3.

Die Konformitatsbescheinigung der System-Luft-/Abgasanlagen mit Keramik-Innenrohren nach den Tabellen
ZA.1 und ZA.2 und die Konformitatsbescheinigung der Aufsatze nach Tabelle ZA.3 muss auf den Verfahren
zur Bewertung der Konformitat nach den Tabellen ZA.5 und ZA.6 beruhen, die sich aus der Anwendung der
dort angegebenen Abschnitte dieser oder anderer Europaischer Normen ergeben.
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Tabelle ZA.5 — Zuordnung der Aufgaben der Bewertung der Konformitit von System-Luft-/Abgas-
anlagen mit Keramik-Innenrohren unter System 2+

Anzuwendende
Abschnitte zur
Aufgaben Inhalt der Aufgabe Bewertung der
Konformitat
Werkseigene Produktions- Parameter, bezogen auf alle malige- 104
kontrolle (WPK) benden Eigenschaften in Tabelle ZA.1
oder Tabelle ZA.2
Erstprufung ~Die mallgebenden Eigenschaften in 10.2
Tabelle ZA.1 oder Tabelle ZA.2*
Erstprifung bei Austausch von |, Alle maBgebenden Eigenschaften in 10.3
Komponenten Tabelle ZA.1 oder Tabelle ZA.2*
Erstinspektion Parameter, bezogen auf alle mafige- 104
Aufgaben des des Werkes und | benden Eigenschaften in Tabelle ZA.1
Herstellers der werkseige- | oder Tabelle ZA.2

Zertifizierung | NN Produk-
der werks- tionskontrolle

eigenen Laufenden Parameter, bezogen auf alle maRkge- 10.4
Produktions- | (jherwachung,  |benden Eigenschaften in Tabelle ZA.1
kontrolle Beurteilung und | oder Tabelle ZA.2

aufgrund der Anerkennung
der werkseige-
nen Produk-
tionskontrolle

Tabelle ZA.6 — Zuordnung der Aufgaben der Bewertung der Konformitat von Aufsatzen
unter System 4

Anzuwendende Abschnitte zur
Aufgaben Inhalt der Aufgabe Bewertung der Konformitit
Werkseigene Strémungswiderstand 10.4
Aufgaben des Produktionskontrolle
Herstellers
Erstprifung Stromungswiderstand 10.2

ZA.2.2 EG-Zertifikat und Konformitatserklarung

(Fiir Produkte unter System 2+): Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erzielt
worden ist und die notifizierte Stelle das unten angegebene Zertifikat ausgestellt hat, muss der Hersteller oder
sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollmachtigter eine Konformitatserklarung ausstellen und aufbewah-
ren, welche es dem Hersteller erlaubt, die CE-Kennzeichnung anzubringen. Diese Erklarung muss folgende
Angaben enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansassigen Bevollmachtigten und
Herstellungsort;

ANMERKUNG 1  Auch der Hersteller kann die fur die Einfihrung des Produktes auf dem Europaischen Markt verant-
wortliche Person sein, falls er die Verantwortung fiir die CE-Kennzeichnung Gbernimmt.

— Beschreibung des Produkts (Art, Kennzeichnung, Verwendung, ...) und eine Kopie der zur CE-Kenn-
zeichnung zusatzlich zu machenden Angaben;
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ANMERKUNG 2 Falls bestimmte Angaben, die fiir die Erklarung gefordert sind, bereits in den Angaben zur CE-
Kennzeichnung enthalten sind, brauchen diese nicht wiederholt zu werden.

— Bestimmungen, denen das Produkt entspricht (d. h. Anhang ZA dieser EN) und eine Verweisung auf den
oder die Erstprufungsbericht(e) und die Aufzeichnungen der werkseigenen Produktionskontrolle (falls
angemessen);

— besondere Verwendungshinweise (z. B. Hinweise flr die Verwendung unter bestimmten Bedingungen);

— Nummer des dazugehorigen Zertifikats Uber die werkseigene Produktionskontrolle und der Aufzeichnun-
gen der werkseigenen Produktionskontrolle, falls zutreffend;

— Name und Funktion der zur Unterzeichnung der Erklarung im Namen des Herstellers oder seines Bevoll-
machtigten ermachtigten Person.

Der Erklarung muss ein Zertifikat Gber die werkseigene Produktionskontrolle beigefiigt sein, das von der notifi-
zierten Stelle erstellt wurde und zusatzlich zu den oben angegebenen Informationen folgende Angaben ent-
halt:

— Name und Anschrift der notifizierten Stelle;

— Nummer des Zertifikats Uber die werkseigene Produktionskontrolle;

— Bedingungen und Giiltigkeitsdauer des Zertifikats, falls zutreffend;

— Name und Funktion der zur Unterzeichnung des Zertifikats ermachtigten Person.

Die oben genannte Erklarung und das Zertifikat sind in der (den) offiziellen Sprache(n) des Mitgliedstaates
vorzulegen, in dem das Produkt zur Verwendung gelangen soll.

(Fiir Produkte unter System 4): Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erzielt worden
ist, muss der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansdssiger Bevollmachtigter eine Konformitats-
erklarung (EG-Konformitatserklarung) ausstellen und aufbewahren, welche es dem Hersteller erlaubt, die
CE-Kennzeichnung anzubringen. Diese Erklarung muss folgende Angaben enthalten:

— Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansassigen Bevollmachtigten und
Herstellungsort;

— Beschreibung des Produkts (Art, Kennzeichnung, Verwendung, ...) und eine Kopie der zur CE-Kenn-
zeichnung zusatzlich zu machenden Angaben;

ANMERKUNG Falls bestimmte Angaben, die fir die Erklarung gefordert sind, bereits in den Angaben zur CE-Kenn-
zeichnung enthalten sind, brauchen diese nicht wiederholt zu werden.

— Bestimmungen, denen das Produkt entspricht (d. h. Anhang ZA dieser EN) und eine Verweisung auf den
oder die Erstprifungsbericht(e) und die Aufzeichnungen der werkseigenen Produktionskontrolle (falls
angemessen);

— besondere Verwendungshinweise (z. B. Hinweise fiir die Verwendung unter bestimmten Bedingungen);

— Name und Funktion der zur Unterzeichnung der Erklarung im Namen des Herstellers oder seines Bevoll-
machtigten erméachtigten Person.

Die oben genannte Erklarung und das Zertifikat sind in der (den) offiziellen Sprache(n) des Mitgliedstaates
vorzulegen, in dem das Produkt zur Verwendung gelangen soll.
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ZA.3 CE-Kennzeichnung und Beschriftung

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollmachtigter ist verantwortlich fir das Anbringen
der CE-Kennzeichnung. Das Anbringen der CE-Konformitdtskennzeichnung erfolgt nach der Richt-
linie 93/68/EWG auf der System-Luft-/Abgasanlage mit Keramik-Innenrohr selbst (oder, falls dies nicht
moglich ist, auf einem daran befestigten Etikett, auf ihrer Verpackung oder auf den Begleitdokumenten, z. B.
dem Lieferschein). Dem CE-Kennzeichen sind die folgenden Angaben hinzuzufiigen:

— Kennnummer der Zertifizierungsstelle;
— Name oder Bildzeichen und eingetragene Anschrift des Herstellers;
— die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem das Kennzeichen angebracht wurde;

— Nummer des EG-Konformitatszertifikats oder des Zertifikats der werkseigenen Produktionskontrolle (falls
mafgebend);

— Verweisung auf diese Europaische Norm;
— Beschreibung des Produkts: Oberbegriff, Baustoff, Male, ... und vorgesehener Verwendungszweck;

— Angaben zu den malRgebenden wesentlichen Eigenschaften, die in den Tabellen ZA.1, ZA.2 und ZA.3
aufgeflhrt sind in Form von:

— Nennwerten und, falls maRgebend, Stufe oder Klasse (einschliellich ,bestanden® fir Anforderungen
an bestanden/nicht bestanden, falls erforderlich), die fiir jede wesentliche Eigenschaft, wie in den
»~Anmerkungen® zu den Tabellen ZA.1, ZA.2 und ZA.3 aufgefiihrt, anzugeben sind;

— ,Keine Leistung festgestellt* fir Eigenschaften, fur die dies maflgebend ist;

— als Alternative eine genormte Bezeichnung, die einige oder alle maRgebenden Eigenschaften ab-
deckt (falls die Bezeichnung nur einige Eigenschaften abdeckt, muss sie durch Nennwerte fur
weitere Eigenschaften, wie oben angegeben, ergénzt werden).

Die Option ,Keine Leistung festgelegt (NPD) darf nicht angewendet werden, wenn fir die Eigenschaft ein
obligatorischer Grenzwert angegeben ist. Die NPD-Option darf hingegen angewendet werden, sofern die
Eigenschaft fir einen bestimmten Verwendungszweck nicht Gegenstand gesetzlicher Anforderungen im
Bestimmungsmitgliedsstaat ist.

ANMERKUNG 1 Falls eine genormte Bezeichnung verwendet wird, sollte diese Angaben zu allen maRgeblichen
mandatierten Eigenschaften enthalten; falls nicht alle diese Eigenschaften abgedeckt werden, missen fiir die nicht abge-
deckten Eigenschaften zusatzlich Werte angegeben werden. Es ist jedoch darauf zu achten, dass die Verwendung von
genormten Bezeichnungen keine Informationen zu nicht harmonisierten Eigenschaften in die CE-Kennzeichnung einfihrt.
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Bild ZA.1 enthalt ein Beispiel zu den Angaben, die auf dem Produkt, dem Etikett, der Verpackung und/oder
den Begleitdokumenten firr ein mit D gekennzeichnetes System enthalten sein missen.

0123

CE-Konformitdtskennzeichnung, bestehend aus
dem CE-Zeichen nach der
Richtlinie 93/68/EWG

Kennnummer der Zertifizierungsstelle

AnyCo Ltd, PO Box 21, B-1050

07

0123-BPR-00234

Name oder Bildzeichen und eingetragene
Anschrift des Herstellers

Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem das
Kennzeichen angebracht wurde

Nummer des Zertifikats

EN 13063-3

(Ruf3brandbestandige) System-Luft-/Abgasanlage
mit Keramik-Innenrohr

T400 N1 D 3 G50

Warmedurchlasswiderstand: R65
Bestandigkeit gegen thermischen Schock: Bestanden
Druckfestigkeit der Innenschale: Bestanden
Druckfestigkeit des Offnungsabschnitts: 20 m
Druckfestigkeit der Uberstroméffnung: 20 m
Druckfestigkeit der Auflenschale: Bestanden
Druckfestigkeit der Aulenschalen-Versetzmittel: M2,5
Mittlere Rauigkeit: 0,001 5m
Wert des Reibungswiderstandes: &=1
Dauerhaftigkeit der Druckfestigkeit: Bestanden
Dauerhaftigkeit der Gasdichtheit: Bestanden
Frost-Tauwechsel-Bestandigkeit: NPD

Nummer der Européischen Norm

Beschreibung des Produkts und

Angaben liber Eigenschaften, fiir die gesetzliche
Bestimmungen gelten

Bild ZA.1 — Beispiel fiir die Angaben der CE-Kennzeichnung

Bild ZA.2 enthalt ein Beispiel zu den Angaben, die auf dem Produkt, dem Etikett, der Verpackung und/oder
den Begleitdokumenten fir einen Aufsatz enthalten sein missen.
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CE-Konformitdtskennzeichnung, bestehend aus
dem CE-Zeichen nach der Richtlinie 93/68/EWG

AnyCo Ltd, PO Box 21, B-1050

Name oder Bildzeichen und eingetragene Anschrift
des Herstellers

07 Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem das
Kennzeichen angebracht wurde
EN 13063-3 Nummer der Européischen Norm
Aufsatze Beschreibung des Produkts

Wert des Reibungswiderstandes:

£=1

und

Angaben liber Eigenschaften, fiir die gesetzliche
Bestimmungen gelten

Bild ZA.2 — Beispiel fiir die Angaben der CE-Kennzeichnung

Zusatzlich zu den oben angegebenen speziellen Angaben zu gefahrlichen Stoffen sollten dem Produkt,
sofern erforderlich und in geeigneter Form, Dokumente beigefiigt werden, in denen alle brigen gesetz-
lichen Bestimmungen Uber gefahrliche Stoffe aufgefiihrt werden, deren Einhaltung gefordert wird, sowie
alle Informationen, die aufgrund dieser gesetzlichen Bestimmungen erforderlich sind.

ANMERKUNG 1 Européische gesetzliche Bestimmungen ohne nationale Abweichungen brauchen nicht angegeben

zu werden.

ANMERKUNG 2 Falls das betreffende Produkt in den Anwendungsbereich von mehrerer Richtlinien féllt, bedeutet
die Anbringung des CE-Kennzeichens, dass es allen anwendbaren Richtlinien entspricht.
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(1]

(2]

[3]
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CTb EN 13063-3-2009
MpunoxeHune O.A

(cnpaBo4HoE)

NMepeBopn eBponenckoro craHpaapta EN 13063-3:2007 Ha pycCKun A3bIK

1 O6nacTtb npumeHeHusA

HacTtoswumn ctaHgapT cogepxut TpeboBaHMa U MeToAbl UCMbITAaHUIW ANA SKennyaTa-
uum npum cyxmx (,D*) n/mnm BnaxHeix (,W*) yCrnoBusix cMCctemMm BO34yxoBOA0B U AbiIMOX04oB. K
HUM OTHOCATCA Takke Hacagku, Yepes KoTopble NPOAYKTbl CropaHns Yepes ruHs-
Hble/kepamumyeckne BHyTpeHHMEe Tpybbl (yTepoBKy) OTBOOATCSA B OKpYKatoLLyto aTtmocdepy,
a Yyepes BO3AYLUHbIN KaHan Unu WwaxTty nogaeTcs Bo3ayX ANA ropeHnst K COOTBETCTBYHOLLUM
TOMKam, He 3aBUCALLMM OT BO3ayXa B MOMELLEHUN.

Kpome Toro oH onpegensieT TpeboBaHNA K MapKMpPOBKE, NHCTPYKLUN NMPOM3BOOUTENIO,
NHpopmauuio 06 n3genmm n oLeHKy COOTBETCTBUS.

Hactoswumn ctangapT He pacnpocTpaHaeTca Ha OTAENbHO CTOoSLWUe UM CaMOHeCy-
LUMe cucTeMbl BO34yXOBOAOB U AbIMOXOO0B.

Cuctema BO3Qyx0OBOAOB M AbIMOXOOB B COOTBETCTBYHOLLMX CrydYadx COCTOUT U3 crie-
AYHOLNX KOMMOHEHTOB:

- FMUHAHOW/KEpaMNYeCKon yTEPOBKMY;

- TEnnon3onsLUMOHHOrIO CroS;

- Hapy>XHON 060N0oYKY;

- pacTeBopa Af1s coeauHeHns OyTepOBKMY;

- KMCNOTOYNOPHOro pacTBopa Unn 3racToMepHbIX YNNOTHUTENEN ANs coeanHe-
HUA PYTEePOBKMU;

- pacTBopa A CoeAMHEHUS BHELLHUX TPYyoO;

- Hacagkw;

- OCHOBaHUA ObIMOBOW TPY6bI;

- nepernyckHOro OTBepcTus;

- BO3yX0BOAa;

- LLIAXTHOro CTBONa;

- 06nNnLOBKY;

- yyacTka OTBEpCTUS;

- ABepeL A4nsa YMCTKM U OCMOTpa;

- pacnopku;
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- apmaTypbl.

BbITshkHas BEHTUNSILMOHHAS cUCTEMa COAEPXKMT KOMBMHaUMIO COrnacoBaHHbIX APYT C
APYroMm KOMMOHEHTOB, NpuobpeTaemMbix UNN onpeaensieMblx NPOU3BOAMTENEM, 3a Ka4eCTBO

KOTOPbIX OH HECET MNMOJIHYIO OTBETCTBEHHOCTD.

2 HopmMaTuBHbIe CCbINKKU

Lintnpyemble ganee OOKyMEHTbl HEOOXOAWMbI ANA NPUMEHEHUS HACTOSILLEro OOKy-
MeHTa. [Ina gaTtMpoBaHHbIX CCbINIOK CUYy MMEET BbINyCcK Nybnukaumm, Ha KOTOpyo genaeTtca
ccbiika. [1ns HegaTMPOBaHHLIX CCbINOK CUITY UMEET NOCNeHUI BbIMYCK AOKYMEHTA, Ha KOTO-
pbln enaeTcs cebinika (BKo4vasi BCe U3MEHEHUS).

EN 1443:2003 Tpy6bl Obimosbie. Obwue mpebosaHus.

EN 1457:1999 Tpybbl ObiMOsble. @ymepoeka ObIMO8bIX mpy6 U3 enu-
Hbllkepamuku. TpebogaHusi U MemoOb! ucrbimaHud.

EN 12446:2003 KamuHbi. KomrnoHeHmMbl. QnemeHmbl 6€moHHOU 8HEWHEU CMEHbI.

EN 13063-1:2005 [bimoxodbl. Cucmema ObiMOX0008 C efuHsIHoU/Kkepamu4yeckol
ymeposkol. Yacmb 1. TpebosaHusi u MemoOdbl UCrbIMaHusi CMoOUKOCMU K 80320paHUK0
caxu.

EN 13063-2:2005 [Jbimoxodbl. Cucmema ObIMOX0008 C C efluHsiHoU/kepamudeckou
ymeposkol. Yacmpb 2. TpebogaHusi u MemoObl UCrbIMaHUU rpu 6MaxHbIX YCr08USIX.

EN 13069:2005 KamuHbl. Cucmema KaMuHO8 C 2lUHSIHbIMUIKepaMu4ecKumMu Ha-
PYXHbIMU cmeHKamu. HYacme 2. TpebogaHusi U MemoOb! UCrbIMaHUs.

EN 13162:2001 TennousonsayuoHHele u3denus 0ns 30aHuld. NpombiwnieHHble U3-
Oenus u3 MuHeparnbHolU eamsi. Crieyugukayus.

EN 13216-1:2004 /[]bimoxo0bi. MemoOdbi ucnbimaHusi cucmembi ObiIMoX0008. Yacmb
1. Obwue memoodbi ucrbimMaHusl.

EN 13384-1 [IbiMmox00bl. MemoOk! pac4ema mernnoduHamMuku u 2udpoaspoduHamu-
Kku. Yacme 1. [JiMmox00bI, obcryxusaroujue 00HO 0monumesibHoe ycmpoucmeo.

ISO 2859-1 lNpouedypbl 8bI60POYHO20 KOHMPOJISA 0 Ka4eCmEEHHbIM [PU3HaKaM.
Uacmb 1. lNnaHbl 86160pOYHO20 KOHMPOJIS C yKa3aHUeM rpuemMsieMo20 ypo8Hsi Kadyecmea

(AQL) 0515 nocriedosameribHO20 KOHMPOIISA napmud.
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3 TepMuHbI U onpeaernieHusA

[na npuMeHeHNa HacToALWEro AOKyMeHTa AENCTBYIOT TEPMUHLI U ONpeaeneHnst B Co-
otBeTcTBMM co ctaHaaptamu EN 1443:2003 n EN 13063-1:2005, a Takke cnegyiowine tep-
MMWHbI U ONpeaeneHuns:

3.1 cuctema BO3ayxoBoAoOB U AbiMoxoaoB. Cuctema BO34yxOBOAOB M ObIMOXOA0B
C BO34YLUHbIM KaHanom (a5s HeobxoaumMoro ans ropeHnsa Bo3gyxa), BHyTpeHHen 060n04komn
(ansa razoobpasHbIX OTXOO0B) M HAacagKon AN He3aBUCALLMX OT BO3gyXa B NMOMELLEHUN TO-
MoK.

3.2 KOHUEHTpMUYeckKasi cucTema Bo3ayxoBoaoB U AbimoxoaoB: Cuctema BO34yxo-
BOJOB U AbIMOXOA0B C KOHLEHTPUYECKM YCTAHOBIEHHON B BEHTUNALMOHHOM LLAXTHOM CTBO-

ne BHyTpeHHen 0601104KON.

4 5123

o, G
) \
o
%,
n
ARy
o &
N

|
‘?
=

MosicHeHus:

1 BHYTPEHHWUI CITON

2 M30MSALWNOHHBIN CIIOn

3 HapyXHas cTeHka

4 OTBEPCTUSA A5 apMaTypPHbIX CTEPXHEN

5 Lwaxra
PucyHok 1 — NMpumep nonepeyHOro ce4eHMs KOHLEHTPUYECKON CUCTeMbl BO3AYXOBOAOB U
ObiMOXoa0B
3.3 pacnosnoxeHHble pAAOM CUCTEMbI BO34YyXOBOAOB M AbIMOXoAoB: [lbiMoxoa, C
pacrnonoXeHHbIMN PSAOM ApYr C  APYroM Liaxtamu ang oTBoAda ra3oobpasHbix OTXO40B U

noga4un Bo3gyxa Aand ropeHud.
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4 2 1 3 5

MosicHeHus:

BHYTPEHHUI CITON
M30ISALNOHHBIN CIION
Hapy>XHasi CTEHKa

OTBEPCTUA ONA apMaTypPHbIX CTep)KHeI7I

a b~ W DN B

waxTa and so3ayxa and ropeHusa
6 BCrnomMorarteribHad BeHTundauma
PucyHok 1 — lNpumep nonepeyHOro ce4eHUs1 pacnosioXKeHHbIX PSAoOM APYr C APYroM CUCTEM
BO34yXOBOAOB U AbIMOXOA0B

3.4 Hacapka: OneMeHT KOHCTPYKLUUK, COCTOSLLMIA U3 OTBEPCTUI BNyCKa BO3ayxa U
Bblrycka ra3oobpasHbIX OTXO40B, YCTAHOBSIEHHbIN B BEPXHEN YACTU BbITSXXHON BEHTUNSALN-
OHHOW CUCTEMDbI.

3.5 nepenyckHoe oTBepcTMe: PacrnonoxeHHoe B OCHOBaHUN OTBEPCTUE MEXY BO3-
AYLWHOW LWaxTon/KaHarnoM 1 ra3aooTBOAHON BHYTPEHHeN 060M0YKOM CMCTEMbI BO34YXOBOA0B
N ObIMOXOAOB.

3.6 BO3ayWwHbIA KaHan/waxTa: Yactn cuctemol, Yepes KOTopyo Heobxoaumbln ons
ropeHus Bo3gyx nogaeTcs K TOnKam.

3.7 npoueHT peunpkynaummn: CooTHOLIEHME MEXAY KONMYECTBOM ra3oobpasHbiX OT-
X040B B BO34yXe AN rOpeHusi, BcacbiBaeMbIX Yepes3 OTBEPCTUE, N OBLLMM KONMYECTBOM ra-
3000pasHbIX 0TX040B (Hacaaka).

3.8 yron nageHus BeTpa: Yron K ropusoHTanu, nog KOTOpbiIM BeTep BCTpevaeTcs C
HacagKou;

3.9 acpchekTBHOE paBneHMe BeTPOBOro notoka: [JononHuUTenbHbIN, Bbi3BAaHHbLIN

BETPOBbLIM NMOTOKOM MNepenag AaBreHuin Mexay BrycKOM 1 Hacaakoun.
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4 ®opMbl, pa3mepbl U 4ONYCKU

4.1 Cuctema BO3ayxXOBOAOB U AbIMOXOA0B

Ana dopm, pasamepoB 1 AONyCcKOB AeNCTBYOT TpeboBaHus, npuBedeHHble B Pasgene
4 ctaHgapTta EN 13063-1:2005.

4.2 Hacagku

Ecnv Hacagku BXOASAT B KOMMNMNEKT NOCTaBKM CUCTEMbl BO3AyXOBOOOB M AbIMOXOAOB,
NX pasmMepbl U JONYCKM AOMKHbI BbITb YKa3aHbl NPOM3BOAUTENEM.

4.3 MNepenyckHble OTBEpPCTUA

Ecnn nepenyckHble 0TBEPCTUS NOCTaBNATCHA C CUCTEMOW BO3OYXOBOOOB U AbIMOXO-
O0B, UX pa3mepbl 1 JOMNYCKU OOMXHbI OblTb yKa3aHbl NPOU3BOANTENEM.

4.4 Pasmepbl BO3AYLIHOro KaHana/waxrbl

Pa3|v|epb| N OONYyCKN OOJTKHbI YKa3blBaTbCA NMPOMU3BOOUTENEM.

5 TpeboBaHuA K MaTepuanam

5.1 O6wume AaHHbIe

TpeboBaHMa 3TOro ctaHgapTa K Matepuanam cogepxartcs B ctaHgaptax EN 13063-1
n EN 13063-2.

5.2 TpeboBaHMA K MaTepuanam BbITAXXHOM BEHTUNALUMOHHOMN CUCTEMbI U Hacag-
KN

3a UCKIYEeHMEM HacaoK BCE MapKMPOBaHHbIE 3HAKOM «D» CMCTeMbl OTBeYaTb Tpe-
B6oBaHMsaM K maTepmanam B cooTBeTcTBumu ¢ Pasgenom 5 ctangapta EN 13063-1:2005.

3a UCKIYeHMEM HacaoK, KOHLEHTpPUYeCcKue cMcTeMbl BO34yXOBOAOB U AbIMOXOA0B,
MapKMpoBaHHble 3HaKoM «W», OOMKHbI OTBeYaTb TpeboBaHMsM Kk maTepuanam Pasgena 5
crangapta EN 13063-2:2005, a BHYTpPeHHAS 000fo4Yka AOMNOMHUTENBHO NMPU U3MEepeHun B
cootBeTCcTBUM C M. 16.13 ctangapta EN 1457:1999 nmMeTb NOTOK BNaXXHOCTU MEHbLUE Unn
paBHbIi 10 r/4 M2,

Cuctema gbiIMOXO40OB U BO34YyXOBOAOB C PACMnoSIOXKEHHbIMM APYr OKOSMO Apyra LwaxTa-

MU OOfMKHa oTBeYaTb TpeboBaHMsaM K maTepuanam Pasgena 5 ctaHgapta EN 13063-2:2005.
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TpeboBaHus K MaTtepuanamMm Hacagok AOMMKHbl ObiTb onpeaeneHbl Npon3BoauUTENEM
corfnacHo cooTBeTCcTByOWMM EBponenckum ctaHgapTam unuv, B criydae Ux OTCYTCTBUSA, CO-
OTBETCTBOBaTb crneundunkaunm nponsBoanTens.

5.3 MnHumanbHbIN Npeaen NPOYHOCTU MPU CXKaTUKU yYacTKa, B KOTOPOM Haxo-
OATCA nepenyckHble OTBEPCTUSA

MwuHUManbHbIM Npefen NPOYHOCTU yyacTka, B KOTOPOM HaxoOAaTCs nepenyckHble OT-
BEPCTUSA, NPU UCNbITaHMAX B COOTBETCTBMM C [NpunoxeHmem A fomxeH oTBeyaTb Tpebosa-
HUAM K y4acTKaMm oTBepCcTumn B cooTBeTcTBum c n. 5.1.3 ctaHaapTta EN 13063-1:2005.

NMPUMEYAHUE:  orpaHnunTenbHbIM (akTopoM MakCcUMarbHOW BbICOTbl CUCTEMBbI
AbIMOXOJ0B C BbITSXKHOW BEHTUNSUMEN ABNAeTCs npegen npoYHOCTU Npu cxXaTuu yyacTka
OTBEPCTUSA UMM yyacTKa, B KOTOPOM HaxoOAaTCa NepenyckHble OTBepPCTUSA (BHYTPEHHSAS Tpyba
NN BHELLHASA CTEHKA).

5.4 BHelwHWe CTeHKU

beTOHHble BHELLHME CTEHKM OOIMKHbI cooTBeTCcTBOBaTb EN 12446, ANs rMUHSAHbBIX Ke-
pammnyecknx BHyTpeHHuxX Tpy6 gencteyetT EN 13069, a Ans BHELWHUX CTEHOK U3 HepXXaBeto-
wen ctanun — MNpunoxenne B ctangapta EN 13063-1:2005.

5.5 kcnnyaTtaynmoHHas 6e3onacHoOCTb

5.5.1 ConpoTuBrieHne TennonpoBOAHOCTHU

MpounsBoguTenb 065a3aH ykaszaTb COMPOTUBMEHWE TEMSIONPOBOAHOCTM LUAXTbl ObIMO-
X04a 1 BO34YLIHOrO KaHana/waxTbl CUCTEMbI BO34YXOBOAOB M AbIMOXOA0B.

5.5.2 ConpoTuBneHMe TensonpoBOAHOCTU WaxXTbl AbiMoxoAa (NMPU KOHUEHTpPU-
YeCKOM pPacnosfioXKeHUMN)

3HayeHne conpoTUBMEHUS TEMMONPOBOAHOCTU WaxTbl AbiMoxoda (dyTepoBka C Ter-
nounsonsumen unu 6e3 Hee) OOMKHO yKasblBaTbCA MPOU3BOAMTENEM M NPOBEPATHCA NMOO
NCNbITAHUSMU B COOTBETCTBMW C METOAMKOW UCMbITaHUW, onpeneneHHon n. 5.8 craHgapTa
EN 13216-1:2004 (meTon 3TanoHHOro MCnbiTaHMsa) Mo pacyeToM B COOTBETCTBMM C [pu-
noxexnnem C ctaHgapta EN 13063-1:2005, npu atom B 060Mx criy4yasx Ha BHYTPEHHEN Mno-
BEPXHOCTW BHYTpeHHEeN 0605104KMN cnegyeT yctaHoBuTb TemnepaTypy 200 °C.

5.5.3 ConpoTuBneHue TensonpoBOAHOCTU WaxXTbl AbiIMOoXxoaa (NMpu pacnonoxe-
HUM PAAOM ApPYr C APYroMm)

3HayeHne conpoTUBMEHUS TENMONPOBOAHOCTY WaxThbl AbiMoxoda (dyTepoBka C Ter-
nounsonsumen unu 6e3 Hee) OOMKHO yKasblBaTbCA MPOU3BOAMTENEM M MPOBEPATHCHA NMOO
NCNbITAHUSMU B COOTBETCTBMW C METOAMKOW UCMbITaHUW, onpeneneHHon n. 5.8 craHgapTta

EN 13216-1:2004 (meTon 3TanoHHOro UCnbiTaHMsa) NMbo pacyeToM B COOTBETCTBMM C [1pu-
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noxenuem C crtangapta EN 13063-1:2005, npu 3aToM B 060MUX Criy4asix Ha BHYTPEHHEN MOo-
BEPXHOCTWN BHYTpeHHEN 060noYkn cnegyeT yctaHoBUTbL Temnepatypy 200 °C.

5.5.4 ConpoTuBrneHue TensionpoBOAHOCTU BEHTUSIALMOHHOIO LWAXTHOro CTBO-
na/kaHana

YKkasaHHOe npou3sBoguTenemM cornpoTUBIIEHUE TENnonpoBOAHOCTU BEHTUMNALMOHHOIO
LWaxXTHOro cTBona/kaHana cnegyet npoBepATb NMbo UcnbiTaHUsIMU B COOTBETCTBMM C Onpe-
AeneHHbIM ctaHgapTom EN 13216-1 meTo4oM UChbITaHU (MeTo 3TanoOHHOIo UCMbITaHNS),
nnéo pacyeTtom B cooTBeTcTBUM C lNpunoxerHnem C ctaHpgapta EN 13063-1 oTHOCUTENBHO
TemnepaTtypbl B 20 °C.

NMPUMEYAHWE: npu oTcyTCTBUM €BPONENCKON METOOUKU UCMbITaHUA TeMmnepaTypa
BHELLHEN CTEHKU BEHTUNSLUMOHHOIO LWAaxXTHOro cTBona/kaHana npu naMepeHun unu pacdete
Nno HauuoHanbHbIM MeToAMKaM W npefenbHbIM YCNOBUAM He AOSMKHO NpPeBbIlaTth TOYKY po-
Cbl TEeMnNepaTypbl OKpy>atoLen cpeabl.

5.6 OrHeCTOMKOCTb C HanpasneHueM AeMUCTBUSI CHaPYXN HapyXy

[o noaBneHns eBpONemckor MeTOOUKU WUCMbITaHUMA OrHECTOMKOCTb C HanpasrieHue
OENCTBUS CHapYXW HapyXy crnegyeT oueHnBaTb U 06bABNATL NO HaUMOHarbHbLIM Npeanuca-
HUAM.

Ta6bnuua 1 — NMpumepbl eBpONENCKUX KNaccoB NapamMeTpPoOB OrHECTOUKOCTHU

Knaccbl napamMeTpoB OrHECTOMKOCTH MpoaonmknTenbHOCTb, MUHYT
El 000 0 <EI000< 30
El 030 30 =EI030<60
El 060 60 < EI 060 < 90
El 090 90 < EI 090 < 120
El 120 120 = EIl 120

5.7 AspoauHamu4yeckue TpeboBaHuA

5.7.1 AspoavHamu4yeckoe COMPOTUBNEHUE BEHTUNIAUMOHHbIX LWAaXTHbIX CTBO-
nos

5.71.1 O6wue faHHbIe

AspoanHaMmundeckoe conpoTuBrieHWe cnegyet U3MepsAaTb B cooTBeTcTBum € n. 5.11
ctaHgapTta EN 13216-1:2004. KoadhduumeHT TpeHus ¢ 1 CpefHIo LLepoxoBaToCTb I cre-
ayeT nmbo paccunTbiBaTh, MM6O 3aMMcTBOBaTh U3 cTaHgapTa EN 13384-1.

B cnyyae BHelHMX CTEHOK 3HayeHue wepoxoBaTtocTn r = 0,0015 m (ana kepamude-
Cckux matepwmanos), nmbo r = 0,003 (ansa 6eToHa). KoadhpuumeHT TpeHma ¢  ans TUNNYHbIX

baCoHHbIX geTanen MoXxHo B3ATb U3 cTaHgapTa EN 13384-1.
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57.1.2 AspoanHamunyeckoe conpoTuBieHNEe NepenyckHbIX OTBEPCTUN

AspoauHammnyeckoe conpoTuBreHWe criegyeT uM3MepsaTb B cooTBeTcTBuM € n. 5.10
crangapta EN 13216-1:2004. KoadhdpuumeHT TpeHna {  crnegyeT paccumTaTthb.

57.1.3 AspoanHamMu4yeckoe COnpoTuBreHne Hacagok

Ecnn Hacagkm BXoasiT B KOMMMEKT NOCTaBKM CUCTEM BO34YyXOBOAOB M AbIMOXOAOB a3-
poaMHaMuyeckoe ConpoTUBIIEHME crnefyeT paccyuTbiBaTb B COOTBETCTBUM C N. 5.8 ctaHaap-
Ta EN 13216-1:2004. 1ns Brnycka BO34yxa U BbiMycka ra3oobpasHbix 0TX040B creayeT pac-
cunTaTb KOIPPUUMEHT TpeHus C.

NMPUMEYAHWE: ecnu koadduumneHT TpeHus ¢ He N3MepseTcs, ero MOXHO B3STb
n3 ctaHgapta EN 13384-1.

5.7.2 As’popgumHamuyeckme CBOMCTBa Hacaaok

Hacagku ansa cuctem BO34yxXOBOAOB M AbIMOXOOOB CrieQyeT NpoBepsiTb B COOTBETCT-
BUK c n. A.2 1 ykasbiBaTb CBOMCTBA JaBreHUs.

5.7.3 Y4acTok ¢ nepenycKHbIMU OTBEPCTUAMMU

[ns MHOroCrnomHbIX CUCTEM BO3YyXOBOAOB N ObIMOXOLOB MU3roTOBUTENb AOIMKEH YKa-
3aTb pasmep nepenyckHbIX OTBEPCTUN. [lonepeyHoe ceveHne nepenyckHOro OTBEPCTUS
OOJTKHO COCTaBnNATb MUHUMYM 15 % nonepeyHoro cevyeHusi BHyTpeHHeN TpyObl.

MHOrocnonHble cucTeMbl AbIMOXOA0B C BEHTUNAUMEN ONA dKcnnyaTauun ¢ n3bbiTou-
HbIM JaBrNeHneM MoryT He UMeTb NepenyckHbIX OTBEPCTUN.

NMPUMEYAHUME: gna cuctem AbIMOXOAOB, NpeAHa3Ha4eHHbIX Ans NpocTon 00-

Knaaku, nepenyckHble 0TBEPCTUS He TpebyroTcs.

6 3amMeHa otaenbHbIX KOMMOHEHTOB CUCTEMbI BO3AyXoBOAOOB U Abl-

MoxogoB

Ecnu nponssoantenb n3aMeHAEeT Kakyt-TO YacTb CUCTEMbl, MOXHO 3aMEHATb OTAENb-
Hble KOMMOHEHTbI, HanNpuMMep, CUCTEMbI, MapKMpoBaHHble 3HaKoM «D» B cTaHgapTe
EN 13063-1 n cucrtembl, MapkmpoBaHHble 3HakoM «W» B COOTBETCTBUM CO CTaHOApPTOM
EN 13063-2.

Hacagku n nepenyckHble OTBEPCTUSA OOMKHbI OTBeYaTb TpeboBaHmsm n. 5.3.

Kpome Toro, Hacagku JOMmkHbI cooTBeTcTBOBaTh nn. 5.7.1.3 1 5.7.3. lepenyckHble OT-

BEepCTn4, HaNpoTmUB, OOSMKHbI COOTBETCTBOBaTL M. 5.3 1 5.7.1.2.

30



CurHanbHbIN 3K3eMMAp

CTb EN 13063-3-2009

7 O6o03HauyeHue

O603HayeHne cncTembl AbIMOXOOO0B C MUHAHBIMU/KEPAMUYECKUMN BHYTPEHHUMU TPY-
B6amMu JOMKHBI cofepxaTb creayolmne aHHbIe:

- HanMeHoBaHue;

- HOMep CTaHAapTa;

- Knacc Temneparyp;

- Knacc AaBneHus;

- Knacc CTOMKOCTU K KOHOeHcaTy,

- Kfacc KOPPO3MOHHOW CTOMKOCTH;

- Knacc CTOMKOCTW K KONOTW C YKa3daHWeM PacCTOAHUS [0 rOpoYMX CTPOUTENbHbIX
MaTepuarnos.

TuUNUYHbIN NpUMep ANA CTOMKOMW K KONOTU CUCTEMbI BO3AYyXOBOAOB/AbIMOXOAO0B

System-Luft-/Abgas-  EN 13063-3 T400 N1 D 3 G50
anlage

HauMmeHnoBaHue

Homep crangapra

Kuacc Temnepartypbi

Kuacc naBjienns

CTOlKOCTH K KOHAEHCATY

Kuace cToiikocTH K KOppo3uu

Kaacc cTOHKOCTH K KOIIOTH C
YKa3aHHMeM PacCTOSHHUSA 10 Io-
PIOYHX MATEpHAJIOB
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8

UHdopmaumnsa o6 nsgenmu

YkasaHusa no YCTaHOBKE OOJIXHbl COCTaBNATbLCA Ha O(*)VILI,VIaJ'IbHOM AA3blKe TOMn CTpaHhbl,

roe un3genue npepnaraetcda, U B KOHKpPeTHbIX crny4YasdaX OOJTKHbl OTBEYaTb D,GVICTByI-OLLl,VIM Ha-

UMOHallbHbIM KpUTEPUAM, €CITN TAKOBble NMEKTCA B CTPOUTETIbHbIX HOPMaXx U npasunax:

HOCTEMN;

[orkHa npucyTcTBoBaTb cregytowas nHpopmaums:

naeHTMdunKaLmsa NponM3BoanTENS;

HavMeHOBaHMWS NPOAYKLMWN C 3asiBIIEHNEM,;

OrHEeCTOWMKOCTb 4118 HanpaBneHus AeNCTBUS CHapYXKN Hapyxy.
COOPOYHBIN YepTeX, TUMUYHBIN NS COOTBETCTBYHOLLENO UCMOMb30BaHUS;
npoueaypa cOOpKN KOMMNOHEHTOB;

npoueaypa cbopKn y4acTKOB MM PaCOHHbIX AeTanen u getanen npuHagnex-

MWUHUManbHO pacCToAHUE OO0 ropo4vnx BELLECTB;

OorpaHn4yeHunda rno BbICOTE U pacnoJioXXeHU0 He3allNLLEeHHbIX Y4aCTKOB CUCTEMbI

BO3QyXOBOAOB U AbIMOXOAOB;

ANvHa n

na/kaHana;

pacronoxeHve CMOTPOBOW ABepLibl;

3Ha4YeHna Ons pacyeToB NonepeyHoro ceyeHna B cootsetcTeum ¢ EN 13384-1;
BHYTPEHHME pa3Mepbl BHYTPEHHErO Cros (AnameTp unv AnvHa n WnupuHa);
Hapy>XHble pa3Mepbl CUCTEMbl BO3OYXOBOAOB M AbIMOXOAOB (OMameTp unu
LMPpUHA);

COMpOTUBNEHME TEMMNONPOBOAHOCTY LWAXThI AbIMOX0AA;

COMpOTUBIEHME TENMNOMNPOBOAHOCTN BEHTUNALMOHHOIO LLAXTHOIO CTBOMNA;
KO9(pPULMEHT TpeHna ¢ nepenyckHOro OTBEPCTUS;

KO3hpmuUmMeHT TpeHusa { Bo3gyxo3abopHMKa Ha Hacaake;

KO3(h(pMUMEHT TpeHus { Bbinycka ra3oobpasHbiX OTXOO0B Ha Hacaake;

conportuBlrnieHne TennonposogHOCTN  BEHTUNMALUMOHHOINO  LWaxXTHOro CTBO-

LLepoXoBaTOCTb BHYTPEHHETO CIos,;

aspornapoanHaMmn4ecKnin KoaULUMEHT COMPOTUBNEHUA ONA U3MEHEHUSA Ha-

npaBlieHNAa OBWXEeHUA OTXoOddALlero rasa.
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9 MapkupoBKa u HaHeceHue Hagnucemn

MponsBoauTenb 0683aH NOCTaBNATb 4151 CUCTEMbI BO34YXOBOAOB M AbIMOXOAOB Nna-
CTWUHKY, M3rOTOBMEHHYIO U3 JONTOBEYHOro MaTepuana, cogepXallyro crnegyoLlyo nHgpopma-
W7]IoX

- BbIrPaBUPOBaHHbIE UM HAHECEHHble He NOoAAalLWMMCA yOaneHuUto Crnocobom
nma n hamunumio nMbo puanveckoe HanMeHoBaHMe PUpPMbl NPON3BOANTENS,;

- HOMUWHarnbHbIN pa3mMep;

- AaTy N3roToBNEeHUs Unn HoMep NapTuu;

- MECTO MK AaHHbIX O N1ue, OCYLLEeCTBNABLLUEM MOHTaX U JaTe MOHTaxa;

NMPUMEYAHWE: aona mapkupoBku 3Hakom CE n HaHeceHuu Hagnucm — cm. Pas-

nen. ZA 3 MNMpunoxeHuna ZA.

10 OueHKa cooTBeTCTBUSA

10.1 OO6wme gaHHbIe

CooTBeTcTBME CriegyeT NOATBEPXKAATb CleayoLnM:

- KOHTpOSiEM U3genunsa B npouecce NPon3BOACTBA;

- 3aBOCKMM KOHTPOMEM KadecTBa NpoayKunn nNponssoguTenem, BKNYas oueH-
Ky nagenus.

Cuctembl BO34yxXOBOAOB U ObIMOXOAOB, MMEKOLLME KOMMOHEHTbLI, COOTBETCTBUE KOTO-
PbIX )K€ NOATBEPXKAEHO B COOTBETCTBUMN C AENCTBYHOLMMN ANA 3TUX KOMINOHEHTOB cTaHAap-
Tamu, He HYXHO elle pa3 noapepraTb yXe npoBefeHHOW OLEeHKe COOTBETCTBUS, eCnun 9TO
NOATBEPXKAOEHO.

NMPUMEYAHWME: ecnu cooTBETCTBYIOLLME KOMMOHEHTbLI MapknpoBaHbl 3HakoMm CE, ato
0O3Ha4aeT, YTO OHM COOTBETCTBYIOT MPUMEHSIEMbIM NPESNUCAHNAM N YTO OHW Obinn NoaBepr-
HYTbl COOTBETCTBYHOLLMM NpoLeaypam NnoaTBepXaeHns COOTBETCTBUSA.

- MuHsaHblIe/kepamuyeckne BHyTpeHHue Tpyobl EN 1457

- Tennousonaums: EN 13162 n gpyrue cooT-
BETCTBYyHOLLME eBpornenckne
NPOM3BOACTBEHHbIE

cTaHgapThl
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- KepamMuyeckme BHELIHMNE CTEHKU: EN 13069

- GETOHHbIE BHELLHNE CTEHKU: EN 12446

10.2 KoHTponb usgenus B npouecce npomsBoacTBa

KoHTponb uagenusa B npouecce Npon3sBoacTBa LOSMKEH NEPBUYHO NPOBOAUTLCA C 3a-
BOACKMM KOHTPOJSIEM KayecTBa NpoayKumn, Kak npueeneHo B Tabnuvue 2.

UepenoBaHue ucnbiTaHW crnegyeT NPoOBOAUTb Ha BHYTPEHHMX Tpybax COOTBETCT-
BYIOLLEro pasmepa Ansa Kaxaon reomeTpuyeckorn oopMbl, HanpumMep, Kpyrroun, KBagpaTtHow,
npsAMoyronbHon. [Ans BHYTPEHHEW (OYyTEepOBKM KPYrroro ceyvyeHus nposBepAeMbl pasMmep
OOIMKEH UMeTb BHYTPEHHUM guameTtp 200 mm £ 50 mm. [Ang gpyrux reomeTpuyeckux popm
BHYTPEHHAA pyTepoBKa A0SDKHA MMETb COOTBETCTBYHOLLYIO NSoWwab NONepevyHoro ce4YeHuns.

10.3 OueHka coOTBETCTBUSA NPU 3aMeHe KOMIMOHEHTOB

[ns 3amMeHbl KOMMNOHEHTOB AENCTBYIOT TpeboBaHUs, npuseneHHbIe B Tabnuvue 2.

Ta6bnuua 2 — 3aBoACKOM KOHTPOSb KayecTBa NPOAYKUUM U NpoBepKa COOTBETCTBUA 06-

pasuy
HauwmeHoBaHue uspge- CooTBeTcTBYIOWME pa3aesnbl UCNbITaHUN
nmsa 3aBoackou KoHTponb nsgenus 3ameHa
KOHTpPONb Ka- B npouecce npo- KOMMOHEHTOB
YyecTBa npo- M3BoAcTBa
AYyKuum
CuncTtembl BO30yXOBOAOB * 5.1,5.2,5.3 6
N ObIMOXOAOB A1 9KC-
nnyatauuu npu Cyxmx
yCIOBUSX
CuncTtembl BO30yXOBOAOB * 5.1,5.2,5.3 6
N ObIMOXOAOB A1 9KC-
nnyatauumn npu BriaxHbIX
yCIOBUSAX
Hacagku 4.2 5.7.1.3 6
[NepenyckHble oTBEpPCTUSA 4.3 5.7.1.2 6
* 3aBOCKOW KOHTPOSIb KavyecTBa NpoayKUUM nanaraeTcs B COOTBETCTBYIOLNX CTaHA4apTax
Ha NPOAYKLNIO

10.4 3aBOACKOW KOHTPOJSb KayecTBa NpoayKuun

Ansa Toro. 4To6LI COOTBETCTBOBATL TPEOOBAHNSAM HaCTOSALWEro cTaHaapTa Npou3Boau-
Tenb AOMMKEH HanaguTb U NogaepXvmBaTb MOLLHYIO U JOKYMEHTUPOBAHHYKD CUCTEMY ynpas-
NeHnsa Ka4eCTBOM.

[na Hag3opa 3a Ka4eCcTBOM NPOAYKUUM NPOU3BOAUTENb NMPOBOAUT UCMbITAHUA B paM-
Kax 3aBOACKOro KOHTpOns KadecTBa npogykumn (cm. Tabnuuy 2). Baatne obpasyoB n ncnbl-
TaHue KaXgown napTum OOSMDKHbI 3aBepLiaTbCs 4O ee OTIPY3KM C NpeanpuaTus U OOSMKHbI Co-
otBeTcTBOBaThb ISO 2859-1 npu 10-npoueHTHOM npuemriemMoMm ypoBHe KadectBa (AQL) wu

cTeneHn ocmoTtpa S2. OTaenbHble NapTuM U3Aenuin OOMKHbl ObiTb OLEHEHbI NOCMe CTPOron
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npoueaypbl NPOBEPKX, NPUYEM MakcuMarsnbHbii 06bem MapTum MoxeT coctaensatb 1 200
eanHuy, (cm. Mpunoxerne D ctaHgapTta EN 13063-1:2005).

MapTun, OTKNOHEHHblE B XOA4E 3aBOACKOrO KOHTPOMSA KayecTBa NPoOAyKUMK, MOTyT
ObITb NOABEPrHYTHI EMY BTOPUYHO, NOCMe TOro, Kak OyayT yaaneHsl Te YCTPOMCTBaA, KOTopble
paHee He Obinn oBGHapyXeHbl, HO NPOAEMOHCTPMPOBany Buanmble aedekTol. Mpruyem npu
BTOPOM NPOBEPKE B OTHOLLIEHMM Ae(PEKTOB, NPMBEALUNX NPU NEPBOM KOHTPOME K OTKITOHEHUIO
naptuu, 6ygeT npumeHeH 6onee CTporMm MeToA NPOBEPKMN.

NMPUMEYAHWE: pekomeHayeTtcs, 4Tobbl cuctema ynpaBrieHUs Ka4eCTBOM OLIEHMU-
Banacb HeE3aBUCUMbIM OpraHoOM cepTudumKauum, KoTopasi CO CBOEN CTOPOHbI OTBevana Tpe-
6oBaHuam EN ISO/IEC 1702 ans obecneyveHnsa tpeboeanum EN ISO 9001 [3] n Pasgena 15.
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MpunoxeHne A

(obsa3aTenbHoe)

MeToguka ucnbiTaHuUM

A.1 TlpoyYHOCTb NpU CXKaTUU YHACTKOB C NepenyCKHbIMU OTBEPCTUAMU

A.1.1 KoHTtponupyemoe usgenue

CnepyeT noaBeprHyTb NPOBEPKE Kak MUHUMYM TpU COEAMHUTESNbHbIX (DaCOHHbIX Ae-
Tanu unm BHyTpeHHUe Tpybbl C NepenyCkHbIMM OTBEPCTUSAMMN.

O6pasubl AN MCNbITAHUM KPYrNoro cedYeHuss OOMKHbl OblTb AnamMeTpoM MUHUMYM
(200 = 50 mMm). KBagpaTHble unu npamMoyrosnbHble o6cagHble Tpybbl JOMKHbI UMETb COOTBET-
CTBYHIOLLYIO NSiowagb NOnepeyHoro ceYeHus.

A.1.2 WUcnbiTaTenbHoe o6bopyaoBaHue

Kak onncaHo B n. 16.7.2 ctangapta EN 1457:1999.

A.1.3 Xoa ucnbiTaHnn

Kak onucaHo B n. 16.7.3 ctangapta EN 1457:1999.

A.2 As’pognHamumueckme CBOMCTBA HacagokK noa BIIMAHMEM BeTpa

A.2.3.2 UcnbiTaTenbHoe o6opyaoBaHue

NcnbiTaTenbHoe o6opyaoBaHne OOSMKHO coaepXaTb cneaytowee:

a) BeTporeHepaTop CrnocobHbIN co3gaBaTh aBreHWe BETPOBOrO MoToka Ha MiOCKO-
CTW, Nnowiazib KOTOPOW B NATb pa3 MpeBbIAET NpoeuupyemMoe nonepevyHoe cevyeHne UChbl-
Tyemoll HacaZKku1, HO COCTaBNseT Kak MUHUMYM 1 M°. OTKNOHEHUS pacnpenerneHnst CKopocTy
BETPOBOW Harpy3kn B 30HE Hacagkm MOryT coctaBnsTb He 6onee 0,25 m/c npu CKOPOCTAX A0
10 m/cek;

b) HarHeTaTenb, CNOCOBHbIN CO3aaTb AOCTATOYHbIN Haberatowmn NoTok. PasmelleHne
nnacTuH Ha cpese conna obpasyeT nogxoasiee W3MepuTenbHOe YCTPOMCTBO (CM.
EN 13216-1).

NcnbiTatensHoe obopynoBaHMe OOMKHO ObiTb B COCTOSAHWW Tak BpalliaTb pacnoso-
XXEHHYI0 nepe BETPOreHeTpaTtopoM Hacagky AbIMoXo4a, YTO HanpaBfieHUs OaBreHus BeT-
POBOro rNOTOKa OTHOCUTENBbHO Hacagku BO3MOXHbI B Anana3oHe ot — 30° oo + 30° ¢ warom
MakcmmarsbeHo 7,5°.

A.2.2 UcnbiTyembin obpasew,

NcnbiTyembin obpasel, — 3TO Hacagka, npeacTaBnsawwasn psg nsgenvi npomssoante-
n4a. Ansa ganameTtpoB abimoxodos Ao 200 MM cnefyeT UCMONb30BaTb MakCUMarnbHbIA MPOn3-

BOAMMBIN pa3mep, HO He Bonee 200 mm. [insa agpimoxogos anameTpom 6onee 200 mm cneay-
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€T Ucnonb3oBaTb UCMbITYeMbIN obpasel guameTpom Hanbonee 6nmsknum kK 200 mm. Kcnbl-
Tyembin 06paseL, cnegyeT NOABEPrHYTb NpeaBapuUTenibHOM TepMmuyeckon obpaboTky B Tede-
HMe 4 4 = 10 B ucnblTaTENbHOW YCTAHOBKE UMM B NeYun, B 3aBUCMMOCTU OT TOrO, Kakasi Ucnbl-
TaTenbHasa COOTBETCTBYEeT HauMeHoBaHUIo cornacHo EN 1443.

A.2.3 NamepsieMmble napamMeTpbl

Cratnyeckoe gaBneHue B LUAXTHOM CTBofie/KaHane u ctatmyeckoe AaBreHue B UCTbI-
TaTenbHOM NoMeLLeHUn crnegyeT n3MepsiTb B COCTOAHUM PaBHOBECUS.

A.2.4 NMpoBepeHue

Hacagky cnegyeT coeiMHUTbL C CUCTEMOM BO34YXOBOAOB U AbIMOXOAOB OAMHAKOBOIO
AnameTpa. Cnuctema BO3gyxXOBOAOB M AbIMOXOOOB AOSMKHA MMEThb NPAMYKO ANUHY MUHUMYM
LIECTUKPaATHO MPEBbLILAOLLYI0 HOMUHAMNbHBIN AnameTp. TOYKM n3MepeHus AaBneHust cneay-
€T HaHeCTn B CMCTeMe BO3AyXOBOAOB M AbIMOXOOOB Ha PacCTOAHMU, BTPOE MpeBbllLatoLem
HOMWHarnbHbIM AvameTp Hacagkn. C aTon uenblo HeobXxoaANMO NO3ULMOHNPOBATb KaK MUHK-
MyM 3 OTBEPCTUSA AMaMeTpoM 1 MM Ha OOHO YPOBHE BEPTMKAIIbHO K OCU BHYTPEHHEro Crnos,
paBHOMEPHO pacnpedeneHHbix No nepumeTpy. OTBepCTMA He OOMKHbI MMETb OCTPbIX KPO-
MOK Ha BHYTPEHHEN CTOPOHEe BHYTPEHHEro crnos. J3TU OTBEpPCTUSA criefyeT UCNonb3oBaTb
Ansa onpegeneHnsa cpegHero CTaTuyeckoro AaBneHnst BHyTPeHHeNn 060104Ku.

C nomowplo HarHeTatens BO34yX crnefyeT nogaBaTb Ha CUCTEMY BO34yXOBOLOB U
ObIMOXOJO0B CO CKOPOCTbIO NoToka 2 m/cek £ 10 %. CnegyeT namepuTb pasHuLy Mexay cra-
TMYECKUM JaBNEeHNeM B CUCTEME BO34yXOBOLOB U ObIMOXOAOB W AaBMNEeHWEM B UCMbITaTellb-
HOM nomeLleHnn. PasHuuy naBneHun cnegyeT uaMepsaTb B paBHOBECHOM COCTOSIHUM.

CooTHoOLWEHNe aaBneHMn 3a cYeT BO3OENCTBUSA BeTpa Ha Hacadky cnegyet onpege-
NATb NPY CreayLWmxX YCnoBusX:

- CKOPOCTM NOTOKa B CUCTEME BO3AYXOBOAOB N AbIMOXOAOB B 2 M/C;

- ckopocTm BeTpa B (3 £ 0,3) m/c, (6 + 0,3) m/c B kKOMOMHaUMK C YrNoM nageHus BeTpa
oT— 45° + 2° o 45° + 2° unn go 90° + 2 B 3aBUCMMOCTU OT BUOA HACaAOKW;

- pasHuLbl JaBNEeHNS Mexay BHYTPEeHHen OBO0NOYKON N BEHTUMALMOHHBIM LUAXTHLIM
ctBonom/kaHanom B <0 Na n = 50 lMa;

- gone peuupkynaumm < 10 %.

A.2.5 Pe3ynbTaTbl UCNbITaHUN

CooTHoweHVe gaBneHun cnegyeTt 3aduKCMpoBaThb.
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MpunoxeHune ZA

(cnpaBo4HoE)

CBA3b HacTosiwero EBponenckoro craHgapTa ¢ ocHoBononarawwmmm Tpebo-

BaHMaAMu [lupektuBbl EC «O cTpouTenbHOM npoayKumumn»

ZA.1 ObnacTb NpUMEHEHUA 1 onpeaensoLme CBONCTBA

Hactoawwun Esponenckuin ctaHgapT paspaboTaH cOrnacHo M3MEHEHHOW peaakuuun
maHpaTta M/105.

MpuBegeHHbIe B gaHHOM [MpunoxeHun pasgensl HacToswero EBponenckoro ctaHgap-
Ta oTBevaloT TpeboBaHMAM MaHaaTa, BblgaHHOro Ha ocHoBe [AdupektuBbl EQC «O cTpoun-
TenbHom npoaykunmn» (89/106/E3C).

CooTtBeTcTBME 3TOMY Pasgeny gaeTt ocHoBaHMe AN npeanosioXeHns 0 TOM, YTO Onu-
cbiBaemble 3TUM Pasgenom cuctembl BO34yXOBOAOB W ObIMOXOAOB C  [MUHSA-
HoW/KepaMnyeckon (yTepoBKOW NPUrodHbl ANs onucbiBaeMon 3gecb uenu. Cnegyet co-
cnaTbCs Ha AaHHble, NnpunaraemMble K MmapkmpoBske 3HakoM CE.

NMPEAYNPEXOEHUE: ana cucteMm BO3AyXOBOAOB UM AbIMOXOAOB C FNIMHSAHOW
/kepamunyeckon cpyTepoBKOM, nonaparlme B o6nactb npumMeHeHUA Hacrtosiwero EB-
ponenckoro ctaHpapTa, MOTryT AeMCTBOBaTh Apyrue tpebosaHus u [upektusbl EC, He
BNusOLWMe, TeM He MeHee, Ha NPUroaHOCTb TakKUX CUCTEM ANA npeaycMmaTpuBaeMbIX

uenem Ucnonfib3oBaHuA.

NMPUMEYAHWE 1: gononHMTEnbHO K cneunduyecknm cogepalummcs B Ha-
CTOSLLEM CTaHOapTe pasgenam ob onacHbIX cybCcTaHUUAX, MOryT UMETbCS UHble Tpebo-
BaHWS K n3genuam, nognagatowmm nog obnacte NpMMEHEHUsT HaCTosILEro ctangapTa
(Hanpumep, BBeAEHHbIE B AENCTBME €BPONENCKME 3aKOHOAATESbHbIE aKTbl U HALMO-
HanbHblE 3aKOHbI, MPaBOBbIE N aAMUHUCTPATMBHbIE Npeanucanus). [ns BbiInONHEHNS
nonoxeHunn Oupektmnebl EC «O cTpouTensHOM Npoaykummn» crnegyet Takke cobnogatb
31K TpeboBaHus, rae 66l OHN HU MPUMEHSANUCD.

NMPUMEYAHUE 2: 6aHK MHOPMALMOHHbBIX JAHHbIX NO €BPONENCKMM N Haumo-
HanbHbIM NpeanMcaHUsaM Mo OnacHbIM BellecTBam LOCTYNeH Ha Beb-canTte kKommuccum
EBPOINA:

(http://europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm).
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HaHHoe lMpunoxeHne coobliaeT 06 ycrnosusax MapkmpoBkm 3Hakom CE cuctem Bo3gy-

XOBOJOB N AbIMOXOOOB C IMMHSAHOW/KepamMuyeckon oyTepoBKOM ANA yKas3aHHbIX uernen uc-

nonb3oBaHNA, a TakKkKe YCIoBUAX MapKUPOBKU 3HAKOM CE Hacapgok gns npuBegeHHbIX B

Tabnuue ZA.1.3 uenen ncnonb3oBaHNA U NPUBOAUT AENCTBYIOLLME pa3aensbl:

HacTosawee lNMpunoxeHne nmeet obnactb NpuMeHeHnst aHanornyHyo Pasgeny 1 Ha-

CTOSILLEero cTaHgapTa u onpegerneHHyto B Tabnumuax ZA 1.1, ZA 1.2 n ZA 1.3.

Ta6bnuua ZA.1 — Onpeaenstowme pasgenbl Ansa (CTOMKMX K KONOTU)CUCTEM BO3QYyXOBO-

AOB 1 AbIMOXOAOB C MMUHAHOM/KepaMu4yeckon pyTepoBKOn

U3penue:

MpeaycmoTpeHHas Uenb NPUMMEHEHMUSI:

CUCTEMbl BO34yXOBOAOB 1 AbIMOXOAOB C rMMHSAHOW/KepaMmuyeckon oyTepoB-
Kow cornacHo obnactu

npuMeHeHna HactoAawero craHgapTa

0TBOZA ra3oobpasHbiX OTX0O0B.

TexHU4eckue Pasgenbl 3TOro unuv UHo- | YpoBeHb MpumevaHunsn
napameTpbl ro craHpapra c Tpebo- (-Hm)
BaHUAMM n/vnu
Knaccbl
OrHecTonkocTb ¢ Ha- [n. 5.2.1.3 EN 13063- Gxx PaccTosiHne oo roproumnx

npasfieHMem OencT-
BUSI UBHYTPU Hapyxy

1:2005
KonoTb 1 Tepmunyeckmne
yCcriosus ygapa

mMaTepuanoB ob6o3HavaeTcs
Kak GXxx

OrHecTomnKkoCTb C Ha-
npasfieHMem OencT-
BUSI CHAPYXXW HapYxy

5.6 OrHecTonKoCTb C Ha-
npaBneHnem OencTBms
CHapYXXy Hapyxy

ykasaTb

["a3oHenpoHuuae- n5.3.1 EN 13063-1:2005 YKasHbIW Kracc

MOCTb/ ["asoHenpoHuLaeMoCcTb AaBreHuns
MHTEHCUBHOCTb Te4Yn

AspoanHamunyeckoe |5.7.1 AapoguHammyeckoe YKka3sblBaeTCH Kak cpeaHss
conpoTueneHne conpoTtuerieHe n EN LLepoxoBaTOCTb B MeTpax,

13063-1:2005 AspoanHa-
MUYEeCKOe COnpoTUBMEHNE
rMUHAHOW/KepaMn4eCcKon
dyTEpPOBKM N COeUNHN-
TeNbHbIX 3NIEMEHTOB

Ana NpssMon pyTepoBKU UNn
KaK KoahpuuneHT conpo-
TUBMEeHNa ¢, Ans oTBeTBIe-
HWIA 1 Oyr, WaXTHbIX CTBO-
noB, NepenyckHOro oTeep-
CTUS U HacagKku

OnpegeneHne pas-
MepoB/ conpoTuene-
HWe TennonpoBOAHO-
CTH

n. 5.2.3 EN 13063-1:2005
ConpoTtueneHune Tenno-
NPOBOOHOCTM

YKa3aHHOE€ 3Ha4YeHune

CTounkocTb K TEpMU-
4YeckoMy yaapy

n. 5.2.1.3 EN 13063-
1:2005 KonoTb 1 Tepmuye-
CKue ycnosus yaapa u

n. 5.3.1 Na3oHenpoHuuae-
MOCTb

Kputepuin «Bblgepxana\He
Bblaeprkana» Ha OCHOBaHMU
noaTBEepPXXAEHHOro no ycro-
BMSIM KOMOTK

Mpepen npo4HOCTU
npu cxaTtnm

n. 5.1.2 EN 13063-1:2005
MuHanasa/kepamuyeckas
dyTepoBKa

[laHHoe TpeboBaHne npea-
ctasnseT cobow npeaens-
HOE 3Ha4YeHune

MakcumanbHas Bbl-
cOTa BHYTPEHHeN
TpyObl

n. 5.1.3 EN 13063-1:2005
MakcumarnbHbIn Npenen
NPOYHOCTM NPU CXaTUK

MakcumarnbHas BbicoTa
CUCTEMbI BO34yXOBOJ0B U
AbIMOX0OJ0B YKa3blBaeTca
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CuUrHanbHbIN 3K3eMNNAP

CTb EN 13063-2-2009

41151 y4aCTKOB OTBEPCTUN

Nnpon3BOAUTENEM

Mpepen npoyHoCTH
npu cxaTun npume-
LUMBaeMbIX BELLECTB

n.5.1.4.2 EN 13063-1:2005
lNpenen npo4YHOCTM NpU
cxaTtum u n. 5.1.7 MNMpume-
LUMBaeMble BellecTBa ans
3N1EMEHTOB BHELLHUX CTe-
HOK

MpeaenbHoe 3HavYeHne
Kputepumn «Bblgepxana/He
Bblaepxana»

Mpenen npoyHoCTH
npu CXaTUn BHELLHNX
CTEHOK

5.1.6 EN 13063-1:2005
OneMeHTbI BHELLHMX CTe-
HOK

MpoyHOCTb

[MepenyckHoe oTBep-
cTune

n. 5.3

910 TpeboBaHne npeacras-
nsaet cobon npegensHoe
3HayeHne

MponssoguTens onpegens-
€T MaKC. BbICOTY CUCTEMDbI
BO34yXOBOAOB M AbIMOXO-
noB

CTonkocTb rasoHe-
npovuae-
MOCTU/yTeyek npu
BO34ENCTBUN XUMMU-
Kanumn/koppo3nn
CTOMKOCTb NPOYHO-
CTU NpU BO34ENCTBUM

n. 5.3.2 EN 13063-1:2005
CTOMKOCTb

HEeT

Kputepumn «Bblgepxan/He
BblOepxan»

XUMUKanmm

CronkocTb k 3amo-  [n. 5.5 EN 13063-1:2005 Kputepumn «Bblaepxana/He
paxusaHuo- CTOoMnKOCTb K 3aMOpaxuBa- Bblaepkana»

OTTaMBaHUIO HWIO-OTTaNBaHUIO

Ta6bnuua ZA.2 — Onpegensiowme pasgernbl AnNA CUCTEM BO3QYXOBOAOB U AbIMOXOAOB C
rMUHsIHOW/KepaMuyeckon pyTepoBKOWU (ANA 3IKCNMyaTauuu Npu BRax-

HbIX YCITOBUSIX)

Uspenue: cucTemMbl BO34yXOBOAOB U AbIMOXOAOB C rMMHSHOW/KepaMmuyeckon yTepoB-

KoW cornacHo obnactu NPUMEHEHNS HaCTOSALLEro cTaHgapTa
MpeaycmoTpeHHas uenb NPUMMEHEHMUs: 0TBOA ra3oobpasHbIX OTXOA0B MNpY Briax-

HbIX YCINOBUAX 3KCNIyaTauun.

TexHu4yeckue Paspgenbl atoro unu |YpoBeHb MpumevaHunsn
napameTpbl MHOro cTaHgapTa c (-HM)
TpeboBaHuAMMU n/vnu
Krnaccbl
OrHecTonKkoCTb C Ha- |5.6 OrHeCcToOMKOCTb C Ha- yKkasaTtb
npasfeHnem AeNCTBUA [NpaBneHnemM AencTens
CHapYXu Hapyxy CHapyXu Hapyxy
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CuUrHanbHbIN 3K3eMNNAP

CTb EN 13063-3-2009

ConpoTuBneHue Tep-

MWUYECKOWN yOapHOWN Ha-

n., 5.2.1 EN 13063-
2:2005

Kputepuin «Bblgepxana/He

Bblep>Xal» Ha OCHOBaHUA

rpy3ke Knacca rasoHenpoHuuaemo-
CTM COrnacHo yCrnoBusiM
TepMn4yeckoro ygapa

["a3oHenpoHuuae- n 5.3.1 EN 13063-1:2005 YkasaTb 0603Ha4YeHne Kak

MOCTb/ "@a30HEeNnPOHNLAEMOCTb Knacc gaBneHust ans ycra-

MNHTEeHCUBHOCTb Te4uun

HOBMNEHHON HA OCHOBaHUK
WHTEHCUBHOCTU TEYN ra3oHe-
NPOHULIAEMOCTU, COrfnacHo
Krfiaccy cucTteMbl BO34yX0BO-
JoB 1 gbiMmoxoaoB . 5.3.1 n
C B3ATUEM 3a OCHOBY [ONro-
BEYHOCTU B 3KCNSyaTaumnoH-

HbIX yCNnoBUAX.

AapognHamunyeckoe

CONpPOTUBIIEHNE

5.7.1 AspoguHamuye-
CKOe COMnpoTMBIIEHME U 1.
5.3.3 EN 13063-1:2005

YKasblBaeTcHa Kak cpeaHsisi
LLIepOX0oBaTOCTb B MeTpax,
Ana npsiMon oyTepoBKU N
Kak KoahpuruneHT conpo-
TMBReHua ¢, ons oTBeTBe-
HUW 1 Oyr, WaxXTHbIX CTBO-
noB, NepenyckHOro oTeep-

CTnAa N Hacagkun

OnpegeneHne pasve-

poB/ conpoTuBeHne

n. 5.2.3 EN 13063-1:2005

n

OTO 3Ha4YeHue conpoTmene-

HNA TenNonpoBoaHOCTU Bbl-

TENNonpoBOAHOCTH pa)kaeTcs cornacHo onpege-
neHno B n. 5.2.4
MpOoYHOCTb HaHHoe TpeboBaHue npea-

MakcumanbHasi BbICO-

Ta BHYTPEHHEN TpyObl

Mpenen npoyHoCTH

npwv cXxatuu npume-

n. 5.1.2 EN 13063-2:2005

n. 5.1.3.1.1.2 EN 13063-
2:2005

cTtaBndeT cobon npegensHoe
3Ha4yeHne

MakcumanbsHas BbicOoTa CuUC-
TeMbl BO34yXOBOAOB U1 Abl-
MOXOJ0B yKa3blBaeTcs Npo-

n3ogunTenem
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CuUrHanbHbIN 3K3eMNNAP

CTb EN 13063-2-2009

LinBaeMbiX BeLL,eCTB

MakcrmarnbHas BbICO-

Ta BHELWHNX CTEHOK

n. 5.1.5 EN 13063-1:2005

[MpoyHOCTb

[MepenyckHoe oTBep-

n. 5.3

[aHHoe TpeboBaHue npea-
cTtaBndeT cobon npegensHoe

3Ha4eHune

cTue MpoussoguTens onpegenseT
Makc. BbICOTY CUCTEMbI BO3-
AYyXOBOAOB N AbIMOXOA0B
[lonroBe4yHoCTb nn. 5.3.2 1 5.3.2.2 EN Kputepun «Bblgepxana\He
13063-2:2005 Bblaepxana»
KucnoTtoynopHocCTb

CTtonkocTb K 3amopa-

XKX1UBaAHNIO-OTTAanNBaAHUIO

n. 5.5 EN 13063-2:2005

Tabnuua ZA.3 — Onpegensowume pasgenbl AnNs Hacagok

U3penue: Hacaaku cornacHo o6nacTy NpMMEHeHUsI HAaCTOSLLEro cTaHaapTa

MpeaycmoTpeHHasn uenb NPUMMEHEHUs: OTBO/ ra3o06pa3sHbIX OTXOO0B.

TexHu4yeckue Paspgenbl 3Toro unu nHo-| YpoBeHb MpumeyaHus
napameTpbl ro craHgapra c Tpebo- (-HM)
BaHMAMU n/vnn
Knaccbl
AspognHamunyeckoe |Pasgen 5.7.1 Aapo- Ykasatb KoadpdpunumMeHT
conpoTUBNEHne AONHaMmn4eckoe conpoTmB- TpeHua ¢
neHwe Hacagok

TpeboBaHne K onpegeneHHOMy CBOWCTBY HE pacrnpOCTpaHsieTcss Ha Te CTpaHbl-
y4aCTHUUbI, B KOTOPbIX OTCYTCTBYIOT 3aKOHOAATESNbHbIE MOMOXEHUA AN 3TUX CBOWCTB AJ1S
npegyCcMOTPEHHON Lenu ucnosb3oBaHus. B aTom crnydyae npoussBoguTenn, HamepeHHble no-
CTaBUTb CBOI NPOAYKLMIO TOProBne B 3TUX CTpaHax He 06a3aHbl onpeaensTb Unu geknapu-
poBaTb MapamMeTpbl CBOEN MNPOAYKLUMN OTHOCUTENbHO COOTBETCTBYHOLLUMX XapaKTepUCTUK.
Paspelwaetca B nHgopmaumn, gononHawwen saHak CE (cm. n. ZA.3) ncnonb3oBaTb OnNumio
«TexHu4yeckue napameTpbl He onpegerneHbl» (NPD). OgHako, onuuto NPD He paspeluaeTcs

NPUMEHATb B Cllydae, €Clin Ona 3TUX XapakKTepUcTtuk npeayCcMoTpeHbl noanexatwune cobnto-

AOeHUIo npeaeribHble 3Ha4vYeHnA.
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CurHanbHbIN 3K3eMMAp

CTb EN 13063-3-2009

ZA.2 NMpoueaypa AOKyMeHTarIbHOro NoATBEepPXAEeHUS COOTBETCTBUA CUCTEM
AbIMOX0A/BO3AYyXOBOAOB C rMUHAHOW/KepaMnyeckon pyTepoBKomn

ZA.2.1 Cuctema AOKYMEHTarNbHOro NOATBEPXAEHUA COOTBETCTBUA

Cnctema [OKyMeHTanbHOro NoaTBEPXKAEHUA COOTBETCTBUSA CUCTEM BO34YXOBOLOB M
ObIMOX0O0B C rMuHsHOW/kepamuyeckomn yTepoBkon cornacHo Tabnuuam ZA.1 n ZA.2 n cuc-
TemMa LOOKYMEHTanbHOro NMOATBEPXAEHMUS COOTBETCTBMS Hacagok cornacHo Tabnuue ZA.3
NpeayCMOTPEHHBIM LIENSIM M COOTBETCTBYIOLLME Kracchbl npuBeaeHbl B Tabnuue ZA.4. 370
COOTBETCTBYET peLleHnto kommccum 95/467/EC B pegakumm, UI3MEHEHHOWN peLLeHNnEM KOMUC-
cum 01/596/EC ot 08.01.2001 r, kak HanedaTaHo B [MpunoxeHun Il mangata M/105 ans
«[dbIMOX0O0B».

Tabnuua ZA.4 — [loKkyMeHTanbHoe noaTBepXxXaeHne COoTBeTCTBUSA

Cucrema noga-
YpoBeHb unu Kknacc
U3pgenue Llenb npumeHeHuns 5 TBepXAeHus
(orHecTOMKOCTDb)
eanHooGpas3us

Cucrtema Bo3gyxo- | Cuctema BO3ayxo-
BOAOB M ObIMOXO- BOAOB M ObIMOXO- Bce 2+

0B 0B

Cuctema Bo3gyxo-
Hacagku BOJOB U ObIMOXO- Bce 2+

0B

Cuctema 2+: cm. dupektuy 89/106/ESC (BPR), Mpunoxenue I11.2.(ii), 1-9 BO3MOX-
HOCTb, BKITtOYasa cepTudmkaLmo 3aBo4CKOro KOHTPOMS KadecTBa NPOAYKUMM MPU3HAH-
HOW MHCTaHUMEN Ha OCHOBE MNEPBUYHOrO OCMOTPa NPOM3BOACTBA M 3aBOACKOIO KOH-
TPONs KayecTBa NPOAYKLMM, a TaKke NOCTOSHHOrO Haa30pa 3a HUMK, MOATBEPXKAEHMS

N NPpU3HaHnA 3aBOACKOIo KOHTPOJ1A KavdeCTBa npoaykuunn.

Cuctema 4: cm. dupektuny 89/106/E3C (BPR), MNpunoxenue 111.2.(ii), 3-9 BO3-

MO>XHOCTb

[okyMeHTanbHoe noATBepXXAeHWe COOTBETCTBUA CUCTEM BO3QYyXOBOAOB U ObIMOXO-
0OB C IMUHSHOW/ Kepamudeckon dytepoBkon cornacHo Tabnuuam ZA.1 n ZA.2 n OOKYMEH-
TanbHOE noaTBepXXAeHNe COOTBETCTBUSA Hacagok cornacHo Tabnuue ZA.3 AOMKHO OCHOBBbI-
BaTbCHA Ha MeToAMKax OLeHKM COOTBETCTBUS cornacHo Tabnuuam ZA.5 n ZA.6, BbiTEKaoLLNX

M3 NpMMEeHeHNA yKa3aHHbIX TaM pa3aernioB TOro UM MHoro EBpOI'IeVICKOFO CTaHOapTa.
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Ta6bnuua ZA5 - KﬂaCCVI(bVIKaLlMﬂ 3aAayd OoueHKn cooTBeTCTBUA CUCTEM BO3AyXOBOAO4OB U

AbIMOXOAOB C IMUHAHOW/KepamMuyeckon cpyTepoBKon B cucteme 2+

CuUrHanbHbIN 3K3eMNNAP

Paspgenbl, npu-
MeHsAeMble OanA
3apgaum CopepxaHue 3agaum
OUEeHKN eOUNHO-
obpasusa
3aBoacKoM KOHTPOnb kayecTBa |[lapameTpbl, OTHOCALLMECH 10.4
npoayKumnm KO BCEM TEXHMYECKUM Xa-
pakTepuctukam Tabnuubl
ZA.1 vinn Tabnuubl ZA.2
KoHTporb B npougecce npous- |«coomeemcmeayroujue 10.2
BOACTBA mpebosaHusi Tabnuubl
ZA.1 unu Tabnuupkl ZA.2»
KoHTpornb B npouecce Npous- |«gce coomeemcemsyroujue 10.3
BOACTBaA Npu 3aMeHe KkoMmno- |mpebosaHusi Tabnuuybl
3apgaun |HeHTOB ZA.lunu Tabnuubl ZA.2»
npounseo- |CepTtuduka- |([epBuyHas [NapameTpbl, OTHOCALLMECS 10.4
anTensa  uund npoBepka 1 3a- [KO BCEM TEXHUYECKUM Xa-
3aBOACKOrO  |BOLCKOrO KOH-  [pakTepucTukam Tabnuupl
KOHTpOns Ka- [Tponsa kadecTtea |ZA.1 nnu Tabnuubl ZA.2
YyecTBa Npo- |NpoayKuum
AyKuuu Ha Tekywun Haa-  |[apameTpsbl, OTHOCALWMECH 104
OCHOBaHWUW: |30p, NOATBEP- |KO BCEM TEXHMYECKUM Xa-
XOeHue n npu- |paktepuctukam Tabnmupl
3HaHWe 3aBo- ZA.1 vnu Tabnuubl ZA.2
ACKOro KOHTpPO-
na KayectBa
NpoayKUnN.

Ta6bnuua ZA.6 — Knaccudukauma 3aga4y oueHKNn COOTBETCTBMA HAacaaoK B CUC-

TeMe 2+

Paspgensl, npu-
MeHsiemMble Ans

3apaum CopepxaHue 3agaum OLIEHKM
eaAnHoobpa3us
3agaum npo- |3aBOACKOM KOHTPONb Ka-  |AspoaMHaMmnyeckoe co- 10.4
n3BoanTeENa |4YecTBa NpoAyKUMn NpOTUBNEHNE
KoHTporb B npouecce npo-|AspoanHaMmmnyeckoe co- 10.2
n3BOACTBaA NpPOTMBNEHNE

ZA.2.2 Ceptudukart EC u 3asBneHue o cooTBeTCTBUMU

(dns usdenud no cucmeme 2+). ecnn COOTBETCTBME YCIMOBUAM AaHHOrO pasgena
OOCTUTHYTO N HOTUAOMLMPOBAHHbLIN OpraH Bbl4an HWXeNpuBOAUMBbIA cepTuduKkaT, NpPom3Bo-
OnTenb UM ero ynosIHOMOYEHHbIN, NpOXuBarLWwmnn Ha Tepputopun EBponerickoro Coobue-
CTBa, OOIMKEH OPOPMUTL U COXPaHATbL 3asiBfieHNe O COOTBETCTBUK, MO3BONAOLLLEE NPON3BO-
auTento HaHecTu 3Hak CE. 3To 3asdBneHne OOMKHO coaepxaTtb cneaytoLmne nyHKTb:

- HAaMMEHOBaHME N agpec NPOM3BOANTENS UMK €ro YNOTHOMOYEHHOrO, NPOXNBAIOLLLETO

Ha Tepputopun EBponenickoro CoobLiectsa n MECTO U3rOTOBIIEHUS,
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NMPUMEYAHWE 1. npowusBoauTenb Takke MOXET ObiTb NMLOM, OTBETCTBEHHbIM 3a
NPOABWXEHNE U3OENUA HA E€BPOMNENCKOM PbIHKE, eCcnn OH GepeT Ha cebsa OTBETCTBEHHOCTb
3a Mapkuposky 3Hakom CE,

- onucaHue npoaykta (ToproBoe HauMeHoBaHWE, MapKUPOBKa, NMPUMEHEHME, ...) U KO-
N0 SOMONHALWNX MapKUPOBKY 3HakoM CE gaHHbIX;

NMPUMEYAHUE 2: ecnu onpefeneHHble faHHble, Tpebyemble AN 3asdBneHus, yxe
cogepxaTcsa B AaHHbIX K MapkMpoBke 3HakoM CE, noBTopsTb nx He TpebyeTcs.

- NONOXeEHUS, KOTOPbIM oTBeYaeT usgenue (T.e. MNMpunoxeHne ZA gaHHOro ctaHgapTa)
N CCbINlka Ha NPOTOKOS (NPOTOKOSbI) KOHTPONSA U3genusa B npouecce nNpou3BoaCcTBa W, B CO-
OTBETCTBYIOLLUUX CIlydasix, 3annucu 3aBOACKOro KOHTPOMA KavyecTBa NpoayKUmn.

ocobble yKaszaHus MO MCMNONb30BaHUIO (HaNpuMMep, yka3aHWsA NO UCMNOSb30BaHUIO B
onpeaenieHHbIX YCroBuaXx);

- HOMep COOTBETCTBYHIOLLErO cepTumkaTa 3aBoACKOro KOHTPOIS KayecTBa NpoayKumm
M, B COOTBETCTBYHOLUMX Crydasax, 3arnmcu 3aBoLCKOro KOHTPONSA KavyecTBa NpoayKumu;

- bamMunmsa M PYHKUMK nuua, YNosIHOMOYEHHOro nognucaTtb 3asiBfieHMe OT MMEHMU
npoun3BoaMTENS UMM €ro YNOSIHOMOYEHHOrO.

K 3asBneHuto cnegyeT NpuUnoxunTb cepTudumkaT 3aBOLCKOrO KOHTPONSA Npon3BOACTBA,
BblOaHHbIN HOTUULMPOBAHHBIM OPraHoM, 1 B JOMOSIHEHME K BblLLEeNpMBESEHHON NHAOPMa-
LUK cogepxallnn cnegyroulee:

- HAaMMeHoOBaHWe N agpec HOTMPULMPOBAHHOIO OpraHa;

- HOMep cepTudmrKaTa 3aBOACKOrO NPON3BOLACTBEHHOMO KOHTPOSS;

- YCNOBWA N CPOK AeNCTBUSA cepTudukaTta, B onpeneneHHbIX YCroBusX;

- hamunuio n yHKUMK nMua, yNorTHOMOYEHHOro noanucaTb cepTudmkar;

BbllweHa3BaHHOEe 3aaBneHve un ceptudukaT cregyet npeacrtaBnTb Ha oduumanbHOM
A3blKe (3blkax) CTpaHbl-y4YaCTHUKA, rae A0SMKHO NPUMEHSTLCS U3genue.

(dns usdenud no cucmeme 4).  ecnn COOTBETCTBME YCMOBUSM AaHHOrO pasgena
OOCTUMHYTO, U HOTU(UUUPOBAHHLIW OpraH BblAan HUWXeNnpuBOANUMBIA cepTudumKkaT, NPon3Bo-
auTenb Unn ero NnpeacTaBuTeNb OMKEH 0POPMUTL U COXPaHATb AeKnapaunio COOTBETCTBUSA
ctaHgaptam EC, nossonstowee nponssoantento HaHecTn 3Hak CE. 3T1o 3asBneHne gomkHO
cogepxaTtb criegyroLme nyHKTb:

- hamunuio 1 agpec NnponsBoauTENS UMK €ro YyNnosIHOMOYEHHOro, NPOXMBAIOLWEro Ha
Tepputopun EBponerickoro Coobuiectea u MECTO U3FOTOBIEHUS,

- onucaHue npoaykta (TOproBoe HaMMeHOBaHWe, MapKMpPOBKa, NMPUMEHEHME...) N KO-

Nno OONMOJTHAKLWNX MapKUPOBKY 3HAaKOM CE paHHbIX;
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NMPUMEYAHWME: ecnn onpefeneHHble faHHble, Tpebyemble 4N 3a8BNeHus!, yxe co-
aepxaTcsa B AaHHbIX K MapkupoBke 3HakoM CE, noBTopsTb nx He TpebyeTcs.

- MOSNOXEHUS, KOTOPLIM oTBeYaeT usgenue (T.e. lNpunoxeHne ZA gaHHOro ctaHgapTta)
N CCbINka Ha NPOTOKOS (NPOTOKOSbI) KOHTPONA U3genusa B npouecce Npou3BoaCcTBa W, B CO-
OTBETCTBYIOLMNX CIlyvasix, 3annucm 3aBOACKOro KOHTPOMSA KavyecTBa NpoayKUmn.

- ocobble yKkasaHusA Mo UCNoSib30BaHUIO (Hanpumep, ykasaHusa Nno UCMNOoNb30BaHUIO B
onpeaernieHHbIX YCNoBUAX);

- pamMunnio M PyHKUMM nnua, YNoSTHOMOYEHHOrO MoAanucaTth 3asiBfieHNEe OT MMEHMU
npoun3BoaMTENS UM €ro YNosIHOMOYEHHOrO.

BobllweHa3BaHHOe 3asiBNeHue un ceptudukaT criegyeT npeactaBuTb Ha oumumnaribHOM
A3blKe (A3blkax) CTpaHbl-y4acTHUKA, rae A0SMKHO NPUMEHSTLCS nsaernue.

ZA.3 MapKupoBKa n HaHeceHMe Hagnuceun

MponsBoguTenb UNn ero YNnonHOMOYEHHbIN, NpoXMBatowmi Ha Tepputopumn EC, HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a HaHeceHue 3Haka CE. HaHeceHue 3Haka cooTtBeTcTBUs CE ocyliecTs-
nsetcs B cootBeTcTBUN € AunpektnBon 93/68/ESC Ha camy cuctemy Bo3gyxoBOAOB U [AbIMO-
X0O0B C MMUHSIHOW/KEpaMnuyeckon pyTepoBkon (MNK, ecrnn 3TO HEBO3MOXHO, Ha YKpenndae-
MYIO Ha HEen 3TUKETKY, Ha YNaKOBKY UM Ha CONPOBOAMTENBHYIO LOKYMEHTaALMIO, HanpumMmep,
Ha HaknagHyo). Mapkuposky CE crnegyeT conpoBoauTb CneayowmnmMm aHHbIMU:

- KOOOBbLIM HOMEPOM OpraHa cepTuukauunu;

- HAMMEHOBaHWEM WIN TOBAPHbLIM 3HAKOM W 3aperncTpmMpoBaHHbLIM apecom Npou3Bo-
anTens;

- nocnegHUMn AByMa umdpamm roga HaHeCeHUs MapKNUpPOBKY;

- HOMepoM cepTudumkata cooTseTcTeusa ctaHgaptam EC vnu ceptudumkaTta 3aBoacko-
ro KOHTPOIs KadecTBa NpPoayKuumn (B COOTBETCTBYIOLLMNX Criyvasix);

- CCbINKOM Ha HacToswmnn EBponenckmun ctaHaapT;

- ONUcCaHMeM U3Jenus: LIMPOKOe MOHATUE, MaTepuan, pasMmepsbl ... U NpeaycMoTpeH-
HYIO LieNb UCMOMb30BaHUS.

- AaHHble 06 onpegensalLWmnX 3HaYNMbIX CBOMCTBAX, NpmBeaeHHble B Tabnuuax ZA.1,
ZA.2 n ZA.3 B dhopme:

- HOMUHanbHbIX 3HAYEHUN U, B COOTBETCTBYIOLLMX CryyasaX, CTyrneHen unm knac-

COB (BKNtoYasi «Bblaepxan» anga TpeboBaHnn «BbiaepKan/He Bbligepxan», ecnun Tpebyertcs),
NPUBEAEHHbIX ANS KaXXOoro BaXHOro cBorcTtea B «[Ipumevanusax» k Tabnmuam ZA.1, ZA.2 n
ZA.3;

- «NnapamMeTp He YCTaHOBMEH» Af1s CBOWCTB, AN KOTOPbIX 3TO ABMSETCH onpeaensio-

MM,
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- B KayecTBe anbTepHaTMBbl — YHUPULMPOBAHHOE HaMMeHOBaHWe, pacKpbliBatoLliee
HeKoTopble UM Bce onpegensiowme (ecrnv HauMeHOBaHWE pPacKpbiBaeT TONbKO HEKOTOopble
XapakTepHble CBOWCTBA, Heobxoaumo [00aBUTb HOMWHanbHblE NapameTpbl ANS ApPYrnx
CBOWCTB, KaK yKa3aHo BblLLE).

Onuunio «TexHn4eckne napameTpbl He onpeaeneHbl» (NPD) He paspeluaeTtca npume-
HATb B CriyYae, ecnv Ans 9TUX XapaKTepuCTUK NpesyCMOTPEeHbl noanexaiimne cobnoaeHuto
npegenbHble 3HaveHns. Hanpotue, onums NPD moxeT ObiTb NMpMMEHeHa, ecrnm CBOWCTBO
AN OQHOW onpeferneHHOW Lenv UCMOoNb3oBaHUS He ABNAeTCA npeaMeToM 3akoHopaTeslb-
HbIX TpeboBaHM CTPaHbl HA3HaYeHUs.

NMPUMEYAHWME 1: ecnn npumeHsaeTcs YHUPULUNPOBAHHOE HAMMEHOBaHME, OHO OO0JTXK-
HO coAepXaTb JaHHble Mo BCeM Ornpeaensiwmm nofiHOMOYHbIM cBoncTBaM. Ecnn He Bce
3TU CBOWCTBA pacKpbIBalOTCHA, ONA HEPACKPbLITbIX CBOMCTB cneayeTt NpuBecTn SOMOSTHUTESb-
Hble gaHHble. CneayeT, ogHako, obpaTnTb BHMMAHME HaA TO, YTO NPUMEHEHME YHUDULNPO-
BaHHbIX HAUMEHOBaHUN He BBOAUT MH(OpMaLMN O HE rapMOHU3MPOBAaHHbLIX CBOMCTB B Map-
KMpoBKy 3Hakom CE.

PucyHok ZA.1 copoepXuT npuMep AaHHbIX, KOTOpble OOSMKHbI COAepXaTbCA Ha uaae-
nnKn, 3TUKETKE, yNnakoBKe U/MNu B CONPOBOAUTENBHOM AOKYMEHTAUMW K CUCTEME, MapKMpo-

BaHHOM 3HAKOM «D».

3Hak coomeemcmeusi cmaHOapmam EC,

HEH cocmoswul u3 3Haka CE e coomsemcm-
suu ¢ [upexkmusoti 93/68/ESC

NoeHmuukayuoHHbIU HoMep cepmubu-

yupyrouwie2o opaaHa (ecru Hy>Ho)

Any Co Ltd, P.O. Box 21, B — 1050 HaumeHosaHue unu ¢pupMeHHbIU 3HaK u
3apeaucmpuposaHHbIli adpec npou3eoou-

meJiA

07 [MocnedHue dse yugpbl 200a HaHeCEHUS

MapKUupoBKU

0123-BPR-00234 Homep cepmucbukama

a7
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(CTtonkas K KonoTun) cuctema Bo3fyxo-
BOAOB U AbIMOXOAOB C MMUHS-

HoW/Kepamunyeckomn pyTepoBKomn

T400 N1 D 3 G50

CTOMKOCTb K TENNIONPOBOAHOCTMU:
R 65

CTOMKOCTb K TepMMYECKON yaAapHOMU Ha-
rpyske:
Bblaepxana
MNMpeaen Npo4YHOCTN BHYTPEeHHEN 060-
JIOUKM NpPU CXKATUM:
Bblaepxana

Mpeaen NPpo4YHOCTN 30H OTBEPCTUN NpU
CcXKaTuum:

20m
Mpeaen Nnpo4YHOCTU NepenycKHOro oT-
BEpPCTUSA NPU CXKaTUMN:

20 m
Mpeaen NPOYHOCTU BHELUHUX CTEHOK
npu cXXaTtum:
Bblaepxana

Mpeaen NnpoYHOCTU NpUMeELLNBaeMbIX
BeLeCTB BHELHUX CTEHOK NPU CXXaTuu:

M25
CpeaHAasn wepoxoBaToCTb:

0,0015 m

3Ha4yeHuMe COnpoOTUBIIEHNA TPEHUA:

(=1

[donroBe4HOCTb NPOYHOCTU NpPU CXKa-
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Homep Espornietickoao cmaHOapma

HaumeHosaHue u3zdesnusi u coomeemcm-

gyroujasi MapKuposeka coanacHo Pasdeny 7

OnucaHue usdenusi
u
OaHHbIe 0 ceolicmeax, 0519 Komopbix del-

cmeytom 3aKkoHoOamersibHble MOJIOXEeHUS.
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T™HK:
Bblaepxana
[donroBe4HOCTN ra3oHENPOHNLLAEMOCTH:
Bblaepxxana
CTOMKOCTb K 3aMOpaXMBaHUIO-
OTTaMBaHUIO:
NPD

CTb EN 13063-3-2009

PucyHok ZA.1 — MNMpumep AaHHbIX mapkupoBku CE

PucyHok ZA.2 cogepXuT npuMep AaHHbIX, KOTOpble AOMMKHbI CoaepXKaTbcs Ha usae-

NN, 3TUKETKE, YNaKOoBKe n/vnn B COI'IpOBOLI,VITGJ'IbHOVI OOKyMeHTauun K Hacagke.

3Hak coomeemcmeusi cmaHOapmam EC,
cocmoswul u3 3Haka CE e coomeemcm-
suu ¢ [upexkmuesoti 93/68/ESC

Any Co Ltd, P.O. Box 21, B — 1050

HaumeHosaHue unu pupMeHHbIU 3HaK u
3apeaucmpuposaHHbIli adpec npou3eoou-

merid

07 [NocriedHue 0se yugppbl 200a HaHeCEHUs
MapKUpoBKuU
EN 13063-1 Homep Espornietickoeo cmaHOapma
Hacaaku OnucaHue usdenusi

3HauyeHne conpoTUBNEeHne TPEHUS:

¢=1

u
OaHHble 0 ceolicmeax, 051 Komopbix del-

cmeytom 3aKkoHoOameJsibHble MOSI0XKeHUs

PucyHok ZA.2 — MNMpumep AaHHbIX mapkupoBku CE

B nononHeHwne k BbllLenpmBeaeHHbIM crieunarnbHbiM aHHbIM MO OnNacCHbIM BeLlle-

CTBaM, K U3enuio crieayeT, ecnu TpebyeTcs U B noaxoaswen dpopme, NpUnoxuTs 4o-

KyMEHTaLMI0, B KOTOPOM MPUBOASTCS BCe [AarlbHeWlne npaBoOBble MNpeanucaHns no

onacHbIM BellecTBaM, BbINMOJNIHEHNE KOTOPbIX Heob6xoOQMMo, a Takke BC. I/IHCbOpMaLI,I/II-O,

HGOGXO,DMMyI'O Ha OCHOBaHWUWN 3TUX 3aKOHOAATENbHbIX NOSIOXEHNN.
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NMPUMEYAHWE 1. eBponeinckne npaBoBble npeanncaHns 6e3 HaumoHanbHbIX
OTKITOHEHWN NPUBOAUTL He TpebyeTcs.

NMPUMEYAHUME 2: ecnu cooTBeTCTBYlOLWEe u3genue noanagaet nog obnactb
NPUMEHEHNSA HECKOSNbKUX ONPEKTUB, HaHeceHne 3Haka CE o3HayaeT ero cooTBeTCTBUE

BCEM NPpUMEHAEMbIM OANPEKTBAM.
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Bubnuorpadun

[1] EN 13501-2 Knaccugbukayusi rnoxapocmoukocmu KOHCMPYKUUU U 351eMEHMOo8
30aHul. Yacmb 2. Knaccugbukayusi, ucrionib3yrow,ass 0aHHble ucrbimaHul O peakyuu 2ope-
HUST [IpU UCMbIMaHUU Ha 02HECMOUKOCMb, UCKITI0Yasi 8EHMUIIAUUIO.

[2] EN ISO/IEC 17021:2006 OueHka coomeemcmeusi. TpebosaHusi K opeaHam, obec-
neyusarowum ayoum u cepmucgpbukauyuro cucmem meHedxmeHma (ISO/IEC 17021:2006).

[3] EN 9001-2000 Cucmembi meHedxxmeHmMa kadecmsa. TpebosaHus (ISO 9001:2000)
K obecrieyeHuto kayecmea. MeHeOXMeHmM Kkadyecmesa rpu rnpou3soocmese, MOHmMaxe U mex-

Hu4Yeckom obcryxxueaHuu.
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